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Ob schrag oder gerade Bohren - Die ZOBO Bohrsysteme stehen fir ,Bohren ohne Grenzen".

Die ZOBO Bohrsysteme sind fur einen sehr vielseitigen Einsatz bei unterschiedlichsten Materialien in Weichholz,
Hartholz, Multiplex, Spanplatte, Corian*, Acrylglas*, Aluminium oder Alucobond*.

(*Sonderschliffe auf Anfrage)

Zimmerei- und Holzbaubetriebe finden bei

ZOBO nicht nur den richtigen Bohrer. Das
modular aufgebaute System bietet gleichzeitig die
passenden Kopfsenker mit Fihrungszapfen.

Fur Dubelverbindungen mit  Ringkeil- oder
Scheibendiibel gibt es zu jeder verfligbaren GroRe
das passende Fraswerkzeug, als Erganzung zum
BRUCK Dubelfraser.

Flr Treppenbauer bietet das Bohrsystem die prazi-
sen Staketenbohrer mit der auswechselbaren Zent-
rierspitze.

Fur den Einsatz in stationaren Maschinen gibt es
die Spannzangenverlangerung mit besonders hoher
Rundlaufgenauigkeit.




Mit ZOBO - Bohrern steigen Sie ein, in eine neue Di-
mension der Qualitat. Das betrifft nicht nur die Bohr-
werkzeuge, sondern auch das Arbeitsergebnis.

Ausrissfreie Kanten am Bohrloch - auch von beiden
Seiten des Werkstlcks, Oberflachenqualitat wie ge-
hobelt und schrag zur Flache ansetzbare Bohrungen
mit langen Zentrierspitzen. Diese und viele andere
Unterschiede zu den bisher genutzten Bohrern lernt
der Fachmann sehr schnell kennen und schatzen.

Beim Bau von Holzmodellen fir die Giellerei wer-
den die typischen Scheibendibelbohrer eingesetzt.
Kennzeichen dieser speziellen Werkzeuge sind die
Flhrungszapfen und die Tiefensteller am Bohrer-
schaft.

Damit lasst sich die geforderte Bohrtiefe ab-
solut sicher und maRgenau einhalten. ZOBO
- Bohrer aus dem System 3 ausgerustet mit
den passenden Flhrungzapfen im Zentrum
und mit einem kugelgelagerten Tiefensteller
am Schaft sind ideale Scheibendibelbohrer flir
Modellbauer.

Durchgangsbohrungen an Decken und Wanden fir
Heizungsrohre, Gas- und Wasserleitungen, Abwas-
serrohre, Elektroleitungen, Leerrohre fiir die Kommu-
nikationstechnik, Durchflihrungen fir die Liftungs-
und Klimatechnik.

Das alles kann ideal mit den Bohrwerkzeugen von
Z0BO gefertigt werden. Die Dicke der Wande, De-
cken oder Dachschragen sind dabei kein Hindernis
- je nach bendtigter Bohrtiefe gibt es aufschraubbare
Verlangerungen.

Wo der Ton die Musik macht, da ist prazise Vorarbeit
erforderlich. Eine Vielzahl unterschiedlicher Bohr-
durchmesser und die nicht alltégliche Bohrtiefe sind
ganz besondere Anforderungen, die beim Bau von
Orgelpfeifen gestellt werden.

Z0BO - Bohrer bieten mit dem breiten
Sortiment - es gibt von 10 bis 130 mm keinen Durch-
messer den es nicht gibt - und mit den variablen
Verlangerungen eine ideale Voraussetzung fir den
Orgelbau. Hochste Standzeit und Prazision sind Ga-
ranten fUr Qualitatsarbeit und fir gute Tone.




Einsatzschwerpunkte von ZOBO Systemen in Branchen

Bodenleger ° o =
Bootsbau oo =
Dachausbau LI o
Fertighausbau L) °
Holzbau LI ) oo 0
Holzingenieurbau L) o o o
Installateure LI o
Model-/ Formbau oo oo 0o
Montagebetrieb U o
Orgelbau L) oo o
Schreiner/Tischler ) °
Treppenbau o 00 °
Zimmerer L) o oo

3




ZOBO - Bohrer Systemvergleich

Chromstahl (C) @ 10 - 65mm Chromstahl (C) @ 15 - 200mm

Boh h
ohrdurchmesser Hartmetall (HW) @ 10 - 60mm Hartmetall (HW) @ 15 - 60mm

Schaftdurchmesser @9 und 12mm ?9,12,13 und 16mm
Zentrierspitzen

Zentrierbohrer

Fiihrungszapfen

Verlangerung

Schaft-Reduktion

Schaft-Adapter

Tiefensteller

Katalogseiten Seite 9-18 Seite 19 - 26

Vielseitiger Einsatz - Chromstahl & Hartmetall Bohrer

Weichholz Hartholz Multiplex Spanplatte
Chromstahl Chromstahl Hartmetall Hartmetall

Alucubond ®* Acrylglas* Aluminium* Corian ®*
Chromstahl Chromstahl Chromstahl Hartmetall

*Sonderschliffe werden auf Anfrage angefertigt




Alle Vorteile des ZOBO Bohrsystems auf einen Blick

Prazise, vielseitig und wirtschaftlich — Diese Eigenschaften beschreiben das ZOBO Bohrsystem, welches wegen
seiner hochwertigen Qualitat und zuverlassigen Handhabung einzigartig ist.

Prazise — ZOBO Bohrer garantieren hochste Leistungswerte in Lebensdauer und Bohrfortschritt dank hochle-
giertem Chromstahl, gehartet und prazise geschliffen mit hartverchromter Oberflache. Sie erzielen eine perfekte
Oberflachenqualitat, insbesondere an hochwertigen Bauteilen.

Vielseitig — Zusatznutzen bietet eine breite Auswahl an Zubehor, darunter unterschiedliche Zentrierspitzen, Ver-

langerungen und Tiefensteller.

Wirtschaftlich — Bei fachgerechter Handhabung ist es maglich, ZOBO Bohrer bis zu 30mal nachzuscharfen. Ge-
hartete und geschliffene Bohrerschéfte sorgen fir eine lange Bestandigkeit.

Bohrlocher
fiir jeden
Durchmesser

Von 10 - 130mm ist jeder Millimeter lieferbar.
Sondergrollen bis zu 1/10mm Genauigkeit und
Durchmesser von 131-200mm auf Wunsch lie-
ferbar.

Swiss Made
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Ganz einfach, die unterschiedlich langen Zent-
rierspitzen werden ausgetauscht. Schrag verlau-
fende Locher sind mit einer langen Zentrierspitze
kein Problem.

Die Entwicklung und Produktion von ZOBO Pro-
dukten erfolgt seit 1965 zu 100% in der Schweiz.




ZentrierspitZel
DET unterschledllchster Zentrier-

einsatze sowohl gerade wie schrag
bohren.

Durchgehartete Bohrer
Bis zu 30x bis ins Zentrum nach-
scharfbar.

Tleﬂochbohrungen mit einfach auf-
schraubbaren Verlangerungen.

STV SEVNS

aran ochste Leistung und
Lebensdauer dank hochlegiertem
Chromstahl.

Dufehmesgér

Von'10 - 200mm Durchmesser. Auch
in SondergroRen mit einer
Genauigkeit von 1/10mm.

Rundlaufgenatligkeit
Gehartete und geschliffene Bohrer-
schafte sorgen fiir Prazision.







Z0OBO - Bohrsystem 2
Seite 9-18

ZOBO - Bohrsystem 3
Seite 19 -26

BRUCK - Diibelfraser
Seite 27 - 30

BRUCK CNC Zubehor
Seijte 31 - 38
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Praxistipps - Schleifen - Richtdrehzahlen

Seite 39 - 42

-

Anwendungsbeispiele
Seite 43 - 48
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=1 Alle Produkte des ZOBO Bohrsystems 2 auch online:
—— https://www.brueck-freudenberg.de/bohrer/zobo-bohrsysteme/bohrsystem-2/




Alle Vorteile des ZOBO Bohrsystem 2

Jeder Bohrer wahlweise mit Chromstahl- oder Hartmetallschneiden.

Gehartete Schafte reduzieren den Verschleifls und erhéhen die Rundlaufgenauigkeit.

Exakte Tieflochbohrungen dank Verlangerungen.

Serienbohrungen mit gleicher Bohrtiefe dank prazisem Tiefensteller.

Mit passender Zentrierspitze entstehen sekundenschnell passende Staketenbohrer fur Treppenwangen oder

Handlaufe.

Universalbohrer

Problemloses Bohren in die unter-
schiedlichsten Materialien dank
Schneiden aus Chromstahl oder
Hartmetall.

Treppenbohrer

Kompakt, prazise, handlich. ZOBO
- Staktenbohrer mit langer Zentrier-
spitze sind die optimalen Werkzeu-
ge flr Treppenbauer.

Prazisionsbohrer

Dank Tiefensteller lassen sich Boh-
rungen mit definierter Bohrtiefe und
hoher Genauigkeit herstellen.
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‘ ZOBO - Bohrsystem 2

Z0BO - Bohrsystem 2

@10-30 mMm
Chromstahl wo c ziclern] @ Tvp A B
Fiir Weich- und Hartholz 10 9 100 WD C 10x100 S2 761998 46,97
inkl. Zentrierspitze CP WD 2,5x3,5 11 9 100 WD C 11x100 S2 761999 48,40
12 9 100 WD C 12x100 S2 762000 49,87
13 9 100 WD C 13x100 S2 762001 51,17
14 9 100 WD C 14x100 S2 762002 52,51
A *} 15 9 100 WD C 15x100 S2 762003 53,32
16 9 100 WD C 16x100 S2 762004 54,17
17 9 100 WD C 17x100 S2 762005 54,97
i 18 9 100 WD C 18x100 S2 762006 55,79
i 19 9 100 WD C 19x100 S2 762007 56,60
20 9 100 WD C 20x100 S2 762008 57,91
21 9 100 WD C 21x100 S2 762009 59,92
22 9 100 WD C 22x100 S2 762010 62,00
23 9 100 WD C 23x100 S2 762011 63,99
24 9 100 WD C 24x100 S2 762012 66,11
25 9 100 WD C 25x100 S2 762013 67,92
. 26 9 100 WD C 26x100 S2 762014 69,46
27 9 100 WD C 27x100 S2 762015 71,31
28 9 100 WD C 28x100 S2 762016 73,08
29 9 100 WD C 29x100 S2 762017 74,93
30 9 100 WD C 30x100 S2 762018 76,47

Bohrer Schaft GL Euro
Hartmetall wp nw dmm  @mm  mm Typ Art-Nr.

Fiir Multiplex und Plattenmaterial 10 9 100 WD HW 10x100 S2 762247 91,75
inkl. Zentrierspitze CP WD 2,5x3,5 12 9 100 WD HW 12x100 S2 762249 94,59
14 9 100 WD HW 14x100 S2 762251 98,46
15 9 100 WD HW 15x100 S2 762252 100,56
16 9 100 WD HW 16x100 S2 762253 102,00
17 9 100 WD HW 17x100 S2 762254 103,73
18 9 100 WD HW 18x100 S2 762255 105,50
19 9 100 WD HW 19x100 S2 762256 107,26
20 9 100 WD HW 20x100 S2 762257 109,03
21 9 100 WD HW 21x100 S2 762258 110,81
22 9 100 WD HW 22x100 S2 762259 112,57
23 9 100 WD HW 23x100 S2 762260 114,34
24 9 100 WD HW 24x100 S2 762261 116,11
25 9 100 WD HW 25x100 S2 762262 117,84
26 9 100 WD HW 26x100 S2 762263 119,65
27 9 100 WD HW 27x100 S2 762264 121,38
28 9 100 WD HW 28x100 S2 762265 123,15
30 9 100 WD HW 30x100 S2 762267 126,64
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ZOBO - Bohrsystem 2
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Zubehor

Dienstleistungen

Durchmesseranderung

GL

Bezeichnung

Zentrierspitze
Zentrierspitze
Zentrierspitze
Zentrierspitze
Zentrierbohrer
Verlangerung
Verlangerung
Verlangerung
Reduktion
Tiefensteller
Tiefensteller

Austreiber

Gabelschlissel SW 8

(Losen der Verlangerung)

Durchmesseranderung fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW (max. 1,0mm)
Durchmesseréanderung fiir ZOBO Fiihrungszapfen

Durchmesseréanderung fiir ZOBO Zentrierbohrer

Typ
CP WD 2,5x3,5
CP WD 2,5x7,5
CP WD 2,5x14,5
CP WD 2,5x19
CB WD HSS 3,0x30
A WD M6 9x150 MAN
A WD M6 9x400 MAN
A WD M6 9x150 MEC
AWD M6 9/8
DG WD 9/25
DG WD 9/30
RT WD

FWR SW 8

Nachtrégliche Anderung von Schliff und Vorschneideriiberstand ZOBO Bohrer WD C oder WD HW

Sonderanfertigung

Z0BO Bohrsystem 2 - Durchmesser bis 65mm (Chromstahl) und 60mm (Hartmetall) maglich

Nachscharfen

Scharfkosten fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW bis @ 30mm

Art-Nr.

762607

762608

762609

762610

706129

762591

762592

762596

762492

762583

762584

761972

B100029

Art-Nr.

900251
900252
900253
900256

020

Euro
Stk.

3,96
4,62
5,64
6,05
12,25
63,86
93,37
105,69
81,41
69,13
80,71
6,61

3,53

Euro
Stk.

Preis
auf
Anfrage

Anfrage

Anfrage
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‘ ZOBO - Bohrsystem 2

Z0BO - Bohrsystem 2

@31-65mm
Bohrer Schaft GL Euro
Chromstahl woc gmm  @mm  mm Typ Art-Nr. Stk
Fiir Weich- und Hartholz 31 12 100 WD C 31x100 S2 762019 78,34
ingl(.a%entrierspit(z:g (\3VPDV:\§D5 ZASXS'dS 32 12 100 WD C 32x100 S2 762020 80,77
a Tmm mit ,9%4 un
Schaft A WD M10 16/12x55 M8 33 12 100 WD C 33x100 S2 762021 83,03
34 12 100 WD C 34x100 S2 762022 84,94
35 12 100 WD C 35x100 S2 762023 86,75
36 12 100 WD C 36x100 S2 762024 89,62
38 12 100 WD C 38x100 S2 762026 96,18
40 12 100 WD C 40x100 S2 762028 103,13
42 12 100 WD C 42x100 S2 762030 109,96
45 12 100 WD C 45x100 S2 762033 120,25
50 12 100 WD C 50x100 S2 762038 135,12
56 12 105 WD C 55x105 S2 762043 191,97
60 12 105 WD C 60x105 S2 762048 226,04
65 12 105 WD C 65x105 S2 762053 236,19

Bohrer Schaft GL Euro
Hartmetall wo Hw gmm  @mm  mm Typ Art-Nr. Stk

Fur Mu|tip|ex und Plattenmaterial 32 12 100 WD HW 32x100 S2 762269 130,56
inkl. Zentrierspitze CP-WD 3,5x4 35 12 100 WD HW 35x100 S2 762272 135,91
36 12 100 WD HW 36x100 S2 762273 137,64
38 12 100 WD HW 38x100 S2 762275 141,58
40 12 100 WD HW 40x100 S2 762277 144,70
41 12 100 WD HW 41x100 S2 762278 146,43
44 12 100 WD HW 44x100 S2 762281 155,27
45 12 100 WD HW 45x100 S2 762282 160,82
46 12 100 WD HW 46x100 S2 762283 170,14
50 12 100 WD HW 50x100 S2 762287 191,45
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ZOBO - Bohrsystem 2
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Zubehor Bezeichnung Typ Art-Nr.
Zentrierspitze CP WD 2,5x3,5 762607
Zentrierspitze CP WD 2,5x7,5 762608
B Zentrierspitze CP WD 2,5x14,5 762609
Zentrierspitze CP WD 2,5x19 762610
Zentrierspitze CP WD 3,5x4 762611
Zentrierspitze CP WD 3,5x19 762612
Zentrierbohrer CB WD HSS 3,0x30 706129
RSP
Zentrierbohrer CB WD HSS 3,5x43 761984
Verlangerung A WD M8 12x150 MAN 762594
[:_ ,__..__
Verlangerung A WD M8 12x400 MAN 762595
= - Verlangerung A WD M8 12x150 MEC 762597
T Reduktion AWD M8 12/10 762493
{ — Tiefensteller DG WD 12/40 762585
L
L Tiefensteller DG WD 12/50 762586
o Austreiber RT WD 761972
Gabelschltssel SW 14
b (Losen der Verléangerung) FWR WD 624353
Dienstleistungen Art-Nr.
Durchmesseranderung
Durchmesseranderung ftir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW (max. 1,0mm) 900251
Durchmesseranderung fiir ZOBO Fihrungszapfen 900252
Durchmesseranderung fiir ZOBO Zentrierbohrer 900253
Nachtrégliche Anderung von Schliff und Vorschneideriiberstand ZOBO Bohrer WD C oder WD HW 900256
Sonderanfertigung
Z0BO Bohrsystem 2 - Durchmesser bis 65mm (Chromstahl) und 60mm (Hartmetall) moglich
Nachscharfen
Scharfkosten ftir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW von @ 31-40mm 021
Scharfkosten fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW von @ 41-50mm 022
Scharfkosten fuir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW von @ 51-60mm 023
Scharfkosten fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW von @ 61-65mm 024

Euro
Stk.

3,96
4,62
5,64
6,05
4,71
77

12,25
18,48
65,65
95,35
107,63
83,06
83,25
93,07
6,61

7,07

Euro
Stk.

Preis
auf
Anfrage

Anfrage

Preis
auf
Anfrage
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ZOBO - Bohrsystem 2

Z0BO - Staketenbohrer

Bohrer Schaft GL Euro
Chromstahl sbc gmm  Gmm  mm Typ Art-Nr. Stk

Fiir Weich- und Hartholz 10 9 100 SD C 10x100 S2 762508 51,48
inkl. Zentrierspitze CP-WD 2,5 x 3,5 11 9 100 SD C 11x100 S2 762509 52,92
e e X 12 9 100 SD € 12x100 S2 762510 54,40
oder Zentrierspitze CP-WD 2,5x14,5 13 9 100 SD C 13x100 S2 762511 55,69
bei Bohrer mit #23-30mm 14 9 100 SD C 14x100 S2 762512 57,02
15 9 100 SD C 15x100 S2 762513 57,85
16 9 100 SD C 16x100 S2 762514 58,70
17 9 100 SD C 17x100 S2 762515 59,48
18 9 100 SD C 18x100 S2 762516 60,30
19 9 100 SD C 19x100 S2 762517 61,13
20 9 100 SD C 20x100 S2 762518 62,42
21 9 100 SD C 21x100 S2 762519 64,44
22 9 100 SD C 22x100 S2 762520 66,53
23 9 100 SD C 23x100 S2 762521 69,63
24 9 100 SD C 24x100 S2 762522 71,75
25 9 100 SD C 25x100 S2 762523 73,55
26 9 100 SD C 26x100 S2 762524 75,09
27 9 100 SD C 27x100 S2 762525 76,94
28 9 100 SD C 28x100 S2 762526 7872
29 9 100 SD C 29x100 S2 762527 80,57
30 9 100 SD C 30x100 S2 762528 82,10

Bohrer Schaft GL Euro
Hartmetall sp nw Gl [y Typ Art-Nr. g

Fiir Multiplex und Plattenmaterial 10 9 100 SD HW 10x100 52 762542 96,27
inkl. Zentrierspitze CP-WD 2,5 x 3,5 12 9 100 SD HW 12x100 S2 762544 99,11
ey X 14 9 100 SD HW 14x100 S2 762546 10298
oder Zentrierspitze CP-WD 2,5x14,5 15 9 100 SD HW 15x100 S2 762547 105,08
bei Bohrer mit @23-30mm 16 9 100 SD HW 16x100 S2 762548 106,51
17 9 100 SD HW 17x100 S2 762549 108,24
18 9 100 SD HW 18x100 S2 762550 110,02
19 9 100 SD HW 19x100 S2 762551 111,79
20 9 100 SD HW 20x100 S2 762552 113,55
21 9 100 SD HW 21x100 S2 762553 115,32
22 9 100 SD HW 22x100 S2 762554 117,09
23 9 100 SD HW 23x100 S2 762555 119,99
24 9 100 SD HW 24x100 S2 762556 121,75
25 9 100 SD HW 25x100 S2 762557 123,48
26 9 100 SD HW 26x100 S2 762558 125,29
27 9 100 SD HW 27x100 S2 762559 127,02
28 9 100 SD HW 28x100 S2 762560 128,78
30 9 100 SD HW 30x100 S2 762562 132,29
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ZOBO - Bohrsystem 2
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Dienstleistungen

Durchmesseranderung

GL

Bezeichnung

Zentrierspitze
Zentrierspitze
Zentrierspitze

Zentrierspitze

Verlangerung fur
#10-30mm S=9mm

Spannzangenverlange-
rung GL=140 S=20

Spannzange 9mm

Austreiber

Gabelschltssel SW 8
(Losen der Verlangerung)

Durchmesseranderung ftir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW (max. 1,0mm)
Durchmesseranderung fiir ZOBO Fihrungszapfen

Durchmesseranderung fiir ZOBO Zentrierbohrer
Nachtragliche Anderung von Schliff und Vorschneideriiberstand ZOBO Bohrer WD C oder WD HW

Sonderanfertigung

Z0BO Staketenbohrer - Durchmesser bis 30mm maglich

Nachscharfen

Scharfkosten fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW bis @ 30mm

Typ
CP WD 2,5x3,5
CP WD 2,5x7,5
CP WD 2,5x14,5

CP WD 2,5x19

A WD M6 9x150 MAN

PLCM 20

CM WD 12

RT WD

FWR SW 8

Art-Nr.

762607

762608

762609

762610

762591

762800

762801

761972

B100029

Art-Nr.

900251
900252
900253
900256

020

Euro
Stk.

396
4,52
564
6,05

94,43

280,97

44,31
6,61

3,53

Euro
Stk.

Preis
auf
Anfrage

Anfrage

Anfrage
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‘ ZOBO - Bohrsystem 2

Treppenbau mit Stationarmaschinen

SD HW =
Hartmetall Staketenbohrer

Staketenbohrer mit Hartmetall-
schneiden fir Plattenmaterialien und
Multiplex.

Spannzangenverlangerung

Fur den Einsatz der Staketenbohrer
in stationaren Maschinen gibt es eine
prazise Verlangerung mit eingebau-
ter Spannzange. Die Verlangerung mit
rundem Schaft zur Aufnahme in der
Maschinenspindel steht mit Anschluss-
durchmesser 20 mm zur Verfigung.
Zur Aufnahme der Bohrer ist die Verlan-
gerung mit einer prazisen Spannzange
ausgerustet. Die Spannzange wird in
der Verlangerung mit einem Innenge-
winde gespannt. So bleibt die Einheit
schlank, prazise und stabil.

Verlangerung mit eingebauter
Spannzange + Staketenbohrer

Schlanke Bauweise zur Uberbriickung
der Distanz bei schrag zur Treppen-
wange  eingestellter  Bohrspindel.
Langenmale: Verlangerung 140 mm,
Gesamtlange 210 mm (Bohrer mit Ver-
langerung).

Treppenbau mit System

Z0BO Staketenbohrer im Treppenbau
sind die idealen Bohrwerkzeuge fiir sta-
tionare Bohrmaschinen und fir CNC-
gesteuerte Treppenbohrmaschinen.

SDC=
Chromstahl Staketenbohrer

Die geharteten und préazise geschliffe-
nen Chromstahlbohrer entfalten ihre
Leistung besonders bei hoher Schnitt-
geschwindigkeit in stationaren Maschi-
nen.

Diese sehr schnittfreudigen Bohrer fir
hochste Ansprlche sind ideal flr Hart-
und Weichholz.

Staketenbohrer in jedem gewiinschten Durchmesser

Schnell und unkompliziert erhalten Sie bei uns jeden Staketenbohrer
im gewtinschten Durchmesser. Auf 0,1 mm Genauigkeit schleifen wir
jeden Bohrer, passend zu den Staketen !

17



ZOBO - Bohrsystem 2

Z0BO - Bohrsystem 2 - Set

Chromstahl wp ¢

Fiir Weich- und Hartholz

Hartmetall wp Hw

Fiir Multiplex und Plattenmaterial

Inhalt

Bohrer-@15, 20, 25, 30, 35mm
1x Zentrierspitze
CP WD 2,5x14,5
Ix Zentrierbohrer
CB WD HSS 3,0x30
Tx Austreiber
RT WD

Bohrer-@15, 20, 25, 30, 35mm
1x Zentrierspitze

CP WD 2,5x14,5
1x Zentrierbohrer

CB WD HSS 3,0x30
Tx Austreiber

RT WD
1x Verlangerung

A WD M6 9x150 MAN
Tx Verlangerung

AWD M8 12x150 MAN
(Verlangerungen flr Handbohr-
maschinen)

Inhalt

Bohrer-@15, 20, 25, 30, 35mm
Tx Zentrierspitze
CP WD 2,5x14,5
1x Zentrierbohrer
CB WD HSS 3,0x30
Tx Zentrierspitze
CP WD 3,5x19
Tx Zentrierbohrer
CB WD HSS 3,5x43
Tx Austreiber
RT WD

Bohrer-@15, 20, 25, 30, 35mm
Tx Zentrierspitze
CP WD 2,5x14,5
Tx Zentrierbohrer
CB WD HSS 3,0x30
1x Zentrierspitze
CP WD 3,5x19
1x Zentrierbohrer
CB WD HSS 3,5x43
Tx Austreiber
RT WD
Tx Verlangerung
A WD M6 9x150 MAN
1x Verlangerung
A WD M8 12x150 MAN
(Verlangerungen fir Handbohr-
maschinen)

Typ

WD C 15-35S2 SET5

WD C 15-35S2 SET5 L

Typ

WD HW 15-35 S2
SETS

WD HW 15-35 §2
SET5L

Art-Nr.

762089

623717

Art-Nr.

762338

623718

Euro
Stk.

304,14

403,35

Euro
Stk.

544,62

678,13
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=1 Alle Produkte des ZOBO Bohrsystems 3 auch online:

https://www.brueck-freudenberg.de/bohrer/zobo-bohrsysteme/bohrsystem-3/
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Alle Vorteile des ZOBO Bohrsystem 3

Jeder Bohrer wahlweise mit Chromstahl- oder Hartmetallschneiden.

Gehartete Schafte reduzieren den Verschleifls und erhéhen die Rundlaufgenauigkeit.

Exakte Tieflochbohrungen dank Verlangerungen.

Serienbohrungen mit gleicher Bohrtiefe dank prazisem Tiefensteller.

Bohrer mit Fihrungszapfen.

Spantiefenbegrenzer (STL) ab @ 101mm reduziert die Eindringtiefe der Schneiden und verhindert das Einhaken

des Bohrers.

Fiihrungsbohrer

Beim Kopfsenken oder Dibelfrasen
dient der Fiihrungszapfen als Werk-
zeugfihrung.

Tiefbohrer

Passgenaue Verlangerungen er-
moglichen prazise Tieflochbohrun-
gen fur Wand- oder Deckendurch-
fuhrungen.

Stationarbohrer

Ob  Standerbohrmaschine  oder
CNC-Anlagen, die hohe Schnittge-
schwindigkeit der Stationarmaschi-
nen und die Schnittfreudigkeit der
Z0BO Bohrer erganzen sich ideal.
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ZOBO - Bohrsystem 3

Z0OBO - Bohrsystem 3

@15-50 mm

Chromstahl wp ¢

Fiir Weich- und Hartholz
ohne Zentriereinsatz

Hartmetall wp hw

Fiir Multiplex und Plattenmaterial
ohne Zentriereinsatz

Bohrer Schaft
@mm @ mm

15 9
16 9
17 9
18 9
19 9
20 9
21 9
22 9
23 9
24 9
25 G
26 9
27 9
28 9
29 G
30 9
31 12
32 12
33 12
34 12
35 12
36 12
37 12
38 12
39 12
40 12
41 12
42 12
43 12
44 12
45 12
46 12
47 12
48 12
49 12

Bohrer Schaft
@mm @ mm

15 9
20 9
25 9
30 9
35 12
40 12
45 12
50 12

GL
mm

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

GL
mm

100
100
100
100

100
100
100
100

Typ

WD C 15x100 S3
WD C 16x100 S3
WD C 17x100 S3
WD C 18x100 S3
WD C 19x100 S3
WD C 20x100 S3
WD C 21x100 S3
WD C 22x100 S3
WD C 23x100 S3
WD C 24x100 S3
WD C 25x100 S3
WD C 26x100 S3
WD C 27x100 S3
WD C 28x100 S3
WD C 29x100 S3
WD C 30x100 S3

WD C 31x100 S3
WD C 32x100 S3
WD C 33x100 S3
WD C 34x100 S3
WD C 35x100 S3
WD C 36x100 S3
WD C 37x100 S3
WD C 38x100 S3
WD C 39x100 S3
WD C 40x100 S3
WD C 41x100 S3
WD C 42x100 S3
WD C 43x100 S3
WD C 44x100 S3
WD C 45x100 S3
WD C 46x100 S3
WD C 47x100 S3
WD C 48x100 S3
WD C 49x100 S3

Typ

WD HW 15x100 S3
WD HW 20x100 S3
WD HW 25x100 S3
WD HW 30x100 S3

WD HW 35x100 S3
WD HW 40x100 S3
WD HW 45x100 S3
WD HW 50x100 S3

Art-Nr.

762090
762091
762092
762093
762094
762095
762096
762097
762098
762099
762100
762101
762102
762103
762104
762105

762106
762107
762108
762109
762110
762111
762112
762113
762114
762115
762116
762117
762118
762119
762120
762121
762122
762123
762124

Art-Nr.

762339
762344
762349
762354

762359
762364
762369
762374

Euro
Stk.

51,88
54,97
58,05
61,12
71,18
65,74
81,02
70,32
81,02
81,02
74,93
78,01
94,00
83,55
94,00
87,20

105,08
89,07

105,81

95,23

98,27

134,26
134,26
134,26
134,26
109,52
155,78
155,78
155,78
155,78
125,31
188,98
188,98
188,98
188,98

Euro
Stk.

107,10
116,07
125,45
134,83

144,66
154,05
180,30
190,50
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ZOBO - Bohrsystem 3
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Zubehor Bezeichnung Typ
e Zentrierspitze CP WD 6x6
Zentrierbohrer CB WD HSS 6x55
- Zentrierbohrer CB WD HSS 6x20
Flhrungszapfen GP WD 6/6x10
Flihrungszapfen GP WD 8/6x10
Flhrungszapfen GP WD 10/6x10
Flhrungszapfen GP WD 12/6x10
h Flhrungszapfen GP WD 13/6x10
Flhrungszapfen GP WD 14/6x10
Flhrungszapfen GP WD 16/6x10
Flhrungszapfen GP WD 17/6x10
Flihrungszapfen GP WD 18/6x10
Verlangerung A WD M6 9x150 MAN
- eE— Verlangerung A WD M6 9x400 MAN
— E— Verlangerung AWD M8 12x150 MAN
Verlangerung A WD M8 12x400 MAN
— e Verlangerung A WD M6 9x150 MEC
T — — Verldngerung A WD M8 12x150 MEC
—— Reduktion A WD M6 9/8
) Reduktion AWD M812/10
— — Tiefensteller DG WD 9/25
) — Tiefensteller DG WD 9/30
F:e_ Tiefensteller DG WD 12/40
— Tiefensteller DG WD 12/50
) 8_%2(2?1 %helﬁJ \S/Se(?llésn\g/eéung) R
Gabelschlissel SW 14 FWR WD

(Losen der Verlangerung)

Dienstleistungen

Durchmesseranderung

Durchmesseranderung fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW (max. 1,0mm)
Durchmesseréanderung fiir ZOBO Fiihrungszapfen

Durchmesseréanderung fiir ZOBO Zentrierbohrer

Nachtrégliche Anderung von Schliff und Vorschneideriiberstand ZOBO Bohrer WD C oder WD HW

Sonderanfertigung
Z0BO Bohrsystem 3 - Durchmesser bis 200mm (Chromstahl) und 60mm (Hartmetall) mdglich
Nachscharfen

Scharfkosten fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW bis @ 30mm
Scharfkosten fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW von @ 31-40mm
Schéarfkosten fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW von @ 41-50mm

Art-Nr.

762622

762617
762619
762213
762215
762217
762219
762220
762221
762223
762224
762225
762591
762592
762594
762595
762596
762597
762492
762493
762583
762584
762585
762586

B100029

624353

Art-Nr.

900251
900252
900253
900256

020
021
022

Euro
Stk.

19,05

20,35
27,16
23,23
22,66
24,61
25,29
25,58
2592
26,92
27,57
28,238
63,86
93,37
65,65
95,35
105,69
107,63
81,41
83,06
69,13
80,71
83,25
93,07

3,89

7,07

Euro
Stk.

Preis
auf
Anfrage

Anfrage

Preis
auf
Anfrage
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ZOBO - Bohrsystem 3

Z0OBO - Bohrsystem 3

@ 50-130 mm

Chromstahl wp ¢

Fiir Weich- und Hartholz
ohne Zentriereinsatz, ab @101Tmm
mit Spantiefenbegrenzer

Zubehor
P S

SRR —

Bohrer Schaft
@mm @ mm

50 133K
51 133K
52 133K
53 13 3K
54 13 3K
55 133K
56 13 3K
57 133K
58 13 3K
59 133K
60 133K
61 13 3K
62 13 3K
63 133K
64 13 3K
65 133K
66 13 3K
67 133K
68 13 3K
69 133K
70 13 3K
71 133K
72 133K
73 13 3K
74 13 3K
75 13 3K
76 133K
77 133K
78 133K
79 133K
80 133K
85 133K
90 133K
95 133K
100 133K
110 16 3K
120 16 3K
130 16 3K

Bezeichnung

Zentrierspitze

Zentrierbohrer
Zentrierbohrer
Zentrierbohrer
Flihrungszapfen
Flhrungszapfen
Flhrungszapfen
Flihrungszapfen

GL
mm

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

150
150
150

Typ

WD C 50x150 S3
WD C 51x150 S3
WD C 52x150 S3
WD C 53x150 S3
WD C 54x150 S3
WD C 55x150 S3
WD C 56x150 S3
WD C 57x150 S3
WD C 58x150 S3
WD C 59x150 S3
WD C 60x150 S3
WD C 61x150 S3
WD C 62x150 S3
WD C 63x150 S3
WD C 64x150 S3
WD C 65x150 S3
WD C 66x150 S3
WD C 67x150 S3
WD C 68x150 S3
WD C 69x150 S3
WD C 70x150 S3
WD C 71x150 S3
WD C 72x150 S3
WD C 73x150 S3
WD C 74x150 S3
WD C 75x150 S3
WD C 76x150 S3
WD C 77x150 S3
WD C 78x150 S3
WD C 79x150 S3
WD C 80x150 S3
WD C 85x150 S3
WD C 90x150 S3
WD C 95x150 S3
WD C 100x150 S3

WD C 110x150 S3 STL
WD C 120x150 S3 STL
WD C 130x150 S3 STL

Typ

CP WD 10x9

CB WD HSS 10x10
CB WD HSS 10x85
CB WD HSS 10x60
GP WD 11,5/10x57
GP WD 13,5/10x57
GP WD 15,5/10x57
GP WD 16,5/10x57

Art-Nr.

762126
762127
762128
762129
762130
762131
762132
762133
762134
762135
762136
762137
762138
762139
762140
762141
762142
762143
762144
762145
762146
762147
762148
762149
762150
762151
762152
762153
762154
762155
762156
762161
762166
762171
762176

631379
631390
631401

Art-Nr.

762621

629393
762618
762620
762230
762232
762234
762235

Euro
Stk.

220,20
282,98
282,98
282,98
282,98
224,68
293,62
293,62
293,62
303,11
229,36
305,77
305,77
305,77
305,77
241,81
326,00
326,00
257,74
326,00
263,14
349,54
349,54
349,54
349,54
280,57
372,90
372,90
372,90
372,90
302,27
325,58
352,04
395,25
448,06

614,15
675,84
736,48

Euro
Stk.

23,54

24,96
30,94
30,76
27,12
27,72
28,96
29,28
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ZOBO - Bohrsystem 3

€|

Zubehor Bezeichnung Typ Art-Nr. Esl,:LO
Flhrungszapfen GP WD 17,5/10x57 762236 31,52

Flhrungszapfen GP WD 19,5/10x57 762238 33,57

e ! Fuhrungszapfen GP WD 20,5/10x57 762239 34,51
Flhrungszapfen GP WD 21,5/10x57 762240 35,52

Flhrungszapfen GP WD 25,5/10x57 762244 38,85

[ Schaft A WD M12 20/13x100 3K 629394 54,79
ﬁ Verlangerung A WD M12 20x60 M12 762599 98,97
Verlangerung A WD M12 20x300 M12 762600 115,78

——— Spantiefenbegrenzerstift WD STL 8x50 631402 23,86
i Einstellehre WD AG 8x50 631369 19,23

— E Z0BO - Bohrsystem 3 ist ab @101mm serienmallig mit zwei Spantiefenbe-
grenzern und Spanbrechernut ausgestattet. Dadurch wird die Gefahr des
,Einhakens" der Bohrerschneiden im Material und die Rickschlaggefahr
an den Griffen der Bohrmaschine wirkungsvoll reduziert.

Die Spantiefenbegrenzerstifte werden mit einer Einstelllehre auf den rich-
tigen Abstand zu den Hauptschneiden eingestellt. Durch die eingeschliffe-
nen Spanbrechernuten entstehen kiirzere Spéane, diese werden besser aus
dem Bohrloch entfernt.

. . Euro
Dienstleistungen Art-Nr. Sk
Durchmesseranderung
Durchmesseranderung fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW (max. 1,0mm) 900251
Durchmesserdnderung fir ZOBO Fuhrungszapfen 900252 Parﬁ:cs
Durchmesseranderung fiir ZOBO Zentrierbohrer 900253 Anfrage
Nachtrégliche Anderung von Schliff und Vorschneideriiberstand ZOBO Bohrer WD C oder WD HW 900256
Sonderanfertigung
Z0BO Bohrsystem 3 - Durchmesser bis 200mm (Chromstahl) und 60mm (Hartmetall) moglich Anfrage
Nachscharfen
Scharfkosten fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW von @ 41-50mm 022
Schérfkosten fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW von @ 51-60mm 023
Scharfkosten fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW von @ 61-70mm 024
Scharfkosten fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW von @ 71-80mm 025 Bl
Scharfkosten fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW von @ 81-90mm 026 auf
Schérfkosten fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW von @ 91-100mm 027 Anfrage
Scharfkosten fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW von @ 101-130mm 028
Scharfkosten fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW von @ 131-160mm 029
Scharfkosten fiir ZOBO Bohrer WD C oder WD HW von @ 161-200mm 030
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‘ ZOBO - Bohrsystem 3

Z0BO - Scheibendiibelbohrer

fur den Modellbau

Scheibendiibelbohrer fiir
den Modellbau

Z0BO Bohrer System 3 werden
zum idealen Bohrwerkzeug fur
den Modellbau.

Abgestimmt auf die Abmes-
sungen der Scheibendubel, wie
sie der Modellbauer einsetzt,
wurde hier ein praxisgerechtes
Sortiment  zusammengestellt.
Die Bohrer sind bereits mit dem
passenden Flhrungszapfen
ausgestattet.

Der Tiefensteller, am Schaft
des Bohrers mit einer Klemm-
schraube fixiert, dient zur ex-
akten Einstellung der Bohrtiefe
beim Versenken der Scheibend-
Ubel.

Chromstahl oo c

Fiir Weich- und Hartholz
Bestehend aus Bohrer S3, Fiihrungszapfen,
Tiefensteller und Schliissel im Set

Diibel Euro Bohrer Bohrer Fiihrungsz.
Grofe Typ Art-Nr. Stk @mm Art-Nr. i
Nr. 2 DD C 19 762716 163,56 19 762094 6
Nr. 4 DD C 25 762718 167,96 25 762100 8
Nr. 5 DD C 32 762719 183,32 32 762107 13
Nr. 7 DD C 41 762721 276,42 41 762116 17

25

Bohrer passt zum Diibel

Die im Modellbau eingesetzten
Scheibendiibel sind nach ihrer Gro-
Re mit aufsteigenden Nummern ge-
kennzeichnet.

Zur Nummer des Scheibendubels
lasst sich der passende Scheibend-
ubelbohrer ganz einfach bestim-
men.

Beispiel:
Scheibendiibel GroRe 4, passender
Bohrer Typ DD C 25.

Tiefensteller
DG-WD 9/25

Z0BO Bohrer S3
WD C 25x100 S3

Fiihrungszapfen
J GP-WD 8/6x10

Prazise Bohrer fiir
handwerkliche MaBarbeit

Beim Bau von Holzmodellen fir die
GieRerei kommt es auf Prazision
und handwerkliches Geschick an.

Der passgenaue Zusammenbau der
Modellteile wird durch den exakten
Sitz der Scheibendibel bestimmt.
Eine wichtige Voraussetzung daflir
sind die Bohrungen zur Aufnahme
der Scheibendubel.

Tiefensteller

Tiefensteller

Fiihrungsz.

Art-Nr. Schaft/Ring Art-Nr.
762213 9/25 762583
762215 9/25 762583
762220 12/40 762585
762224 12/50 762586




ZOBO - Bohrsystem 3

Z0BO - Bohrsystem 3 - Set

Chromstahl wp ¢

Fiir Weich- und Hartholz

Hartmetall wp Hw

Fiir Multiplex und Plattenmaterial

Inhalt

Bohrer-@15, 20, 25, 30, 35mm
Ix Zentrierspitze
CP WD 6x6
1x Zentrierbohrer
CB WD HSS 6x20
Tx Innensechskantschlissel

Bohrer-@15, 20, 25, 30, 35mm
1x Zentrierspitze

CP WD 6x6
Tx Zentrierbohrer

CB WD HSS 6x20
1x Innensechskantschlissel
1x Verlangerung

A'WD M6 9x150 MAN
1x Verlangerunng

A WD M8 12x150 MAN
(Verlangerungen fir Handbohr-
maschinen)

Inhalt

Bohrer-@15, 20, 25, 30, 35mm
Tx Zentrierspitze
CP WD 6x6
Tx Zentrierbohrer
CB WD HSS 6x20
Tx Innensechskantschlissel

Bohrer-@15, 20, 25, 30, 35mm
Tx Zentrierspitze

CP WD 6x6
Tx Zentrierbohrer

CB WD HSS 6x20
1x Innensechskantschlissel
Tx Verlangerung

A WD M6 9x150 MAN
1x Verlangerung

A WD M8 12x150 MAN
(Verlangerungen fir Handbohr-
maschinen)

Typ

WD C 15-35 S3 SET5

WD C 15-35 S3SET5L

Typ

WD HW 15-35 S3
SETS

WD HW 15-35 S3
SETSL

Art-Nr.

762207

623719

Art-Nr.

762426

623720

Euro
Stk.

346,51

437,93

Euro
Stk.

584,31

696,56
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~_1  Alle Produkte des BRUCK Diibelfrisers auch online:
https://www.brueck-freudenberg.de/bohrer/brueck-duebelfraeser/
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Alle Vorteile des BRUCK Diibelfrasers

Prazise und zuverlassige Fraswerkzeuge flr passgenaue
Ausfrasungen sorgen fir optimale Tragkraft der Dubel-
verbindungen.

Der BRUCK-Diibelfraser ist dank der verstellbaren Mes-
serscheibe flr einen Durchmesser von 65 - 128mm fir
die verschiedensten Dubelverbindungen geeignet. Stu-
fenlos verstellt werden die Messer durch drehen der
Messerscheibe.

Mit dem verfligbaren Zubehor kann der Dibelfraser an
verschiedene Situationen angepasst werden.

Appel Ringdiibelverbindung A1

Fur Appel A1 Ringdibelverbindung
mit einer beidseitigen Verbindung
fur Holz/Holz. Die Frasung ist in ei-
nem Arbeitsschritt mit dem Diibel-
fraser zu erledigen.

Fur Appel B1 Scheibendiibel /
nowa+ Distanzsdibel mit einseiti-
ger Verbindung fir Holz/Stahl. Zum
Einsatz kommt der Diibelfraser fiir
den Ring sowie ein ZOBO Diibel-
bohrer mit Flihrungszapfen fir die
Absenkung.

GEKA Diubelverbindung

Fur GEKA Dubelverbindungen mit
einseitiger und zweiseitiger Verbin-
dung fiir Holz/Holz und Holz/Stahl.
Hier kommt der ZOBO Diibelbohrer
zum Einsatz. Der Dubelfraser ist da-
flr nicht notwendig.

28



‘ BRUCK - Diibelfraser

BRUCK - Diibelfraser

fur Zimmerei und Holzbau

Werkzeug / Zubehor Bezeichnung Typ Art-Nr. Esl{?

BRUCK Diibelfréser- Einsetzbar fiir Ring- und Scheibendiibel von @65 - 128mm.

1x BRUCK Diibelfraser 65-128mm mit verstellbarer Messerscheibe
1x Schaft @16mm 6-flachig
1x Flihrungszapfen @13,5mm

Messersatz ist im Lieferumfang nicht enthalten und ist zusétzlich zu bestellen.

Dibelfraser mit Rundschaft 763000

6-fléachig @16mm 942,90

Messersatz fir (Appel A1/B1) einseitige/zweiseitige Verbindung: Holz/Holz + Holz/Stahl
Verwendung: Einseitig = Ringmesser + Dibelbohrer / Zweiseitig = Ringmesser

Ringkeil-Messer HSS

323,64
fur Diibel @65-128mm 763009

/Satz*

Dubelbohrer fiir einseitige Appel Scheibendiibel B1. Verbindung: Holz/Stahl
Verwendung: Einseitig = Dibelbohrer + Ringmesser

Diibelbohrer
flr Dubel @65mm 762755 256,92
Diibelbohrer
flr Dilbel @80mm 762756 314,23
Dibelbohrer

U fair Dbel @95mm 762757 402,36
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BRUCK - Diibelfraser

Werkzeug / Zubehor Bezeichnung Typ

GEKA-Diibelbohrer

Art-Nr.

Euro
Stk.

Dubelbohrer fir einseitige/zweiseitige GEKA Verbindungen: Holz/Holz + Holz/Stahl

Verwendung: Einseitig = Dubelbohrer / Zweiseitig = Dibelbohrer

Diibelbohrer
flir Dibel @50mm

Diibelbohrer
fiir Diibel @65mm

Diibelbohrer
flir Dibel @80mm

Dibelbohrer
fiir Dibel @95mm

Schaft

Schaft @16mm 6K Lange 100mm

Schaft @16mm 6K Lange 200mm

Schaft MK2 Lange 120mm

Schaft MK2 Lange 220mm

Schaft @22mm zyl. Lange 110mm

Schaft @22mm zyl. Lange 210mm

Fiihrungszapfen

Flhrungszapfen
@13,5mm

Flhrungszapfen
@17,5mm

Flhrungszapfen
@ 21,5mm

Flhrungszapfen
@ 25,5mm

762750

762751

762752

762753

763150

763151

763152

763153

763154

763155

763101

763103

763105

763107

236,44

259,08

320,18

411,46

51,28

83,73

51,28

83,73

51,28

83,73

21,43

21,43

21,43

21,43

* Satz = 3 Stuck je Verpackungseinheit

Fiihrungszapfen fiir Diibelfraser - Empfehlung nach DIN 1052, T2

APPEL-Diibel GEKA-Diibel Gewinde- Bohrung Fiihrungszapfen
@ mm @ mm stange @ mm @ mm
65-128 50 M12 14 18,8

- 65 M16 18 17,5
S 80 M20 22 21,5
- 95,115 M24 26 25,5

Art-Nr.

763101
763103
763105
763107
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Alle Produkte des CNC Zubehors fiir ZOBO auch online:

https://www.brueck-freudenberg.de/bohrer/zobo-bohrsysteme/cnc-zubehoer/




Prazisions-Spannzangenfutter (Hsk/ sk)
Seite 33-34

Prazisions-Spannzangen
Seite 35

Anzugbolzen
Seite 36

Kurzbohrfutter
Seite 37

Montagevorrichtung
Seite 37

Drehmomentschliissel
Seite 38

Hakenschliissel / Maulschliissel
Seite 38
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‘ BRUCK CNC Zubehor

Prazisions - Spannzangenfutter

mit Hohlschaftkegel HSK 63 F

Anwendung

Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit
Zylinderschaft. Fur Rechts- & Linkslauf ver-
wendbar.

N/max = 24.000/min.

Die maximale und zugleich optimale Schaft-
lange bzw. Einspannlénge ist 55mm (not-
falls 60mm), um die bestmdgliche Um-
schlingung des Fraserschaftes durch die
Spannzange zu erreichen.

Um kirzeste EinbaumalRe zu erreichen, soll-
te die bei den CNC-Frasern meist vorhande-
ne Einstellschraube entfernt werden.

Hohlschaftkegel Art-Nr.

<l 139035-462

|
hn\ 139036

N B 139035-ER25

w 139035-ER32
. ' 139035-ER40

Ausfiihrung

MEC

Grundkorper gehartet, geschliffen, feinge-
wuchtet mit polierter Oberflache.

Mit kugelgelagerter Spannmutter.

Hohlkegelschaft nach DIN 69893.

Steilkegelschaft nach DIN 69871.

Bezeichnung
Spannzangenfutter
mit Hohlschaftkegel

Spannzangenfutter
mit Hohlschaftkegel

Spannzangenfutter
mit Hohlschaftkegel

Spannzangenfutter
mit Hohlschaftkegel

Spannzangenfutter
mit Hohlschaftkegel

d1

| |
)
\W

33

Schaft

HSK 63 F

HSK 63 F

HSK 63 F

HSK 63 F

HSK 63 F

75

115

70

70

75

fiir

mm mm Spannzange

D d1
60 63
60 63
42 63
50 63
63 63

462E / 0725

462E / 0225

430E / ER25

470E / ER32

472E / ER40




BRUCK CNC Zubehér

Prazisions - Spannzangenfutter MEC
mit Steilkegel SK 30 / SK 40 / ISO 30

. .. A D d1 fiir
Steilkegel Art-Nr. Passend fiir Schaft ~° 1 mm Spannzange
139010 Biesse bis 9/92 SK30 50 50 50  470E/ER32
139011 Biesse bis 9/92 SK30 71 60 63  462E/0725
Biesse ab 9/92,
139012 Moctormood (sp)  SK80 50 50 50 470E/ERS2
139013 Biesse ab 9/92 SK30 71 60 63  462E/0725

Masterwood (HSD)

Alberti, Masterwood
139014 (Colombo-Masch) SK 30 50 50 50  470E/ER32

Alberti, Masterwood
139019 (Colormbo-Masch.) SK 30 71 60 63 462E / 0725

139016 CMS bis 06/97 ISO 30 55 50 46  470E/ER32

139017 CMS bis 06/97 ISO 30 70 60 46 462E/ 0725

IMA, Maka, Weeke,
Reichenbacher,
139018 Stegherr, Busellato, SK 30 63 63 50  472E/ER40
Buleri etc.
IMA, Maka, Weeke,
Reichenbacher,
139026 Stegherr, Busellato, SK 30 71 60 63 462E / 0Z25
Buleri etc.
IMA, Maka, Weeke,
Reichenbacher,
139020 Stegherr, Busellato, SK 40 50 50 50  470E/ER32
Buleri etc.
IMA, Maka, Weeke,
139021 Reichenbacher, SK40 70 60 63  462E/0725

Stegherr, Busellato,
Buleri etc.

139022 mit Zahnaranz il sx3p 55 50 50  470E/ER32

139023 mitZahnkanzfr  sk30 72 60 63 462E/0725

d1

D
_/
D

Q
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BRUCK CNC Zubehor

Prazisions - Spannzangen

Anwendung

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit zylindri-

schem Schaft in Spannzangenfutter.

Spannzange

1)

Spannzangenkmmsammm

35
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30°%
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\
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8°

Art-Nr.

139050450

1390505

139035-ER25

Art-Nr.

1390538

1390535

1390537

1390539

1390515

1390518

1390542

1390526

1390524

Bezeichnung
Spannzange
nach DIN 6388

Spannzange
nach DIN 6388

Spannzange
nach DIN 6388

Bezeichnung

Spannzange
Spannzange

Spannzange

Spannzange
Spannzange

Spannzange

Spannzange
Spannzange

Spannzange

Ausfiihrung

Typ
462E / 0725
462E / 0225

462E / 0725

Typ
430E / ER25
430E / ER25

430E / ER25

470E / ER32
470E / ER32

470E / ER32

472E / ER40
472E / ER40

472E / ER40

mm

9-85

12-11,5

16-155

12-11,0

16-150

mm
35,05
35,05

35,05

mm

26
26

26

88
33

88

41
41

41

MEC

Gehartete & geschliffene Prazisionsausfih-

52

52

52

mm

34

34

34

40

40

40
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BRUCK CNC Zubehér

Anzugsbolzen MEC

zur Verwendung mit Prazisions - Spannzangenfuttern mit Steilkegel

430 Typ 44,0 Typ
230 760
. K 30 Bi
| b5 BT30 TypT N gungdoko é)efsse
" -
m NS
s ol H ‘ ‘ ﬂﬂ spinln | Art-Nr. & 3] ‘ ‘ To= | Art-Nr
=~ z§e - -
Q
13901001 ~N 13901007
430 Typ 44,0 Typ
730 760
A 3pe BT30 Typ2 W SK30 CMS
2o NS S
= g' H ‘ sl Art-Nr. S| Fos Art-Nr.
13901002 13901008
480 Typ 440 Typ
280 740
SK30
Ty BT35 TypT b % = DIN 69872-B
< n|e e No <
29 [[]] ] H ga3 | Art-Nr o Sa= | Art-Nr
13901003 13901009
480 Typ 419 Typ
780 719
SK30
BT35 Typ2 : SCM Morbidell
Slin e Lﬂﬁ ‘ ‘ 222
ﬂm[ ‘ ‘ TG Art-Nr. © PSSl Art-Nr.
13901004 13901010
440 Typ 440 Typ
740 740
s SK30 Alberti 150 SK30 Esseteam
o NS o NS
s o= | Art-Nr o gl ‘ ‘ m[ 0= | Art-Nr
13901005 13901011
440 Typ 54.0 Typ
60 26.0
T SK30 Biesse- * % SK40
| % Morbidell - DIN 69872-B
S 31 ‘ S Art-Nr. & =S Art-Nr.
13901006 13901021
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BRUCK CNC Zubehor

Kurzbohrfutter fiir Holz
HSK 63 F

Anwendung

Zum sicheren Spannen von Bohrerschaften
mit zylindrischem Schaft auf CNC-Bearbei-
tungszentren.

MEC

Ausfiihrung

Prazisionsausfuhrung mit hoher Rundlauf-
genauigkeit, feingewuchtet, stufenlos ver-
stellbar und in 2 GroRRen.

Sehr hohes Haltemoment und drehrich-
tungsunabhangige Spannsicherheit. Fur
Rechts- und Linkslauf einsetzbar.

) . D A n/min
Kurzbohrfutter Art-Nr. Bezeichnung Schaft eyl g Max.
== Kurzbohrfutter
ﬂ. 130998 1-13mm HSK 63 F 50 100,00 8.000
<d Kurzbohrfutter
' 130999 25-16mm HSK 63 F 50 100,00 8.000
—
\-—/

Montagevorrichtung

fur Spannzangenfutter und Frasdorne

Anwendung

Zum sicheren Montieren und Einstellen von
Schaftwerkzeugen oder Werkzeugsatzen in
Spannfuttern oder auf Frasdornen mit den
u.g. Schaften.

Ausfiihrung

Art-Nr. 139053 - fur werkzeugloses Klem-
men von Werkzeugaufnahmen am Bund
mittels Rollen zum Montieren und Demon-
tieren von Fraswerkzeugen. (Auch als ,Dop-
pelte Ausfihrung” erhéltlich: Art-Nr. 139054)

Beim Vermessen der Werkzeughohe, mit
unserem Prazisionsmessschieber, ergibt
sich das A-Mal} aus Messhohe +26mm.

Montagevorrichtung Art-Nr. Bezeichnung fiir Schaft
139053 Montagevorrichtung mit Rolle HSK63B/D/F
- - Einfache Ausfiihrung - &SK 40
139054 Montagevorrichtung mit Rolle HSK63B/D/F
- Doppelte Ausfiihrung - & SK 40
139056 Montagevorrichtung mit Rolle SK 30
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Drehmomentschliissel

Anwendung

Zur Ubertragung eines definierten Anzugs-
momentes und sicheres Spannen von
Schaftwerkzeugen in Spannzangenfutter.

Drehmomentschliissel Art-Nr.

/ Drehmomentschlissel
o 139035D

Schllsseleinsatz

139035D-ER25

139035D-ER32
139035D-ER40
139035D-0225

BRUCK CNC Zubehér

Ausfiihrung

Stufenlos einstellbar auf Drehmoment 60 -
300 Nm.

Lieferung erfolgt ohne Schliisseleinsatz

Bezeichnung fir Typ  fiir Spannmutter

Drehmomentschliissel

Schliisseleinsatz ER25 M32
Schlisseleinsatz ER32 M40
Schlisseleinsatz ER40 M50
Schliisseleinsatz 0725 M48 / M50

Hakenschliissel / Maulschliissel

Anwendung

Zum Spannen von Schaftwerkzeugen in
Spannzangenfuttern.

Schliissel Art-Nr.

Hakenschlissel

_N— JECEEE]

13903502
13903503

Maulschlissel

13903504
13903505
b 13903506
13903507
13903508
13903509
13903510

Ausfiihrung

Aus Chrom-Vanadium-Stahl bzw. Spezial-
stahl.

GroRe fiir Spannmutter

40 - 42mm M30x1,5
45 -50mm M40x1,5
58 - 62mm M48x2,0 & M50x1,5

SW13
SW 27
SW 33
SW 36
SW 41
SW 46
SW 60
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Praxistipps

Richtdrehzahlen fiir ZOBO - Bohrer

Chromstahl wp ¢ Hartmetall wb HW

Bohrer Hartholz Weichholz Hartholz Plattenmaterial
@ mm 2m/s 2,5m/s 3,5m/s 4,5m/s

10 3820 4775 6685 8595

15 2547 3183 4456 5730

20 1910 2387 3342 4297

25 1528 1910 2674 3438

30 1273 1592 2228 2865

35 1091 1365 1910 2456

40 955 1194 1671 2149

45 849 1061 1485 1910

50 764 955 1337 1719

55 695 868 1215 1563

60 637 796 1114 1432

65 588 735

70 546 682

75 509 637

80 477 597

85 449 562

90 424 531

95 402 503

. - - fur Forstnerbohrer

wwwibrueck-freudenberg.defdrehzahlrechner-bohrer

110 347 434 :

120 318 398

130 294 367

Diese Drehzahlen sind als Naherungswerte zu betrachten, da Holzwerkstoffe sehr
unterschiedlich und inhomogen sein kénnen!

[=]
)
[=]
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‘ Praxistipps

Schleifen der Bohrer

Chromstahl WD C

(@ Hauptschneiden
@ Vorschneiden
® Schneidenabstand

Hauptschneiden (D)

Chromstahl-Bohrer:

Nur am Riicken (Winkel a) nachschar-
fen. Winkel a bei Chromstahlbohrern
auf 10° einstellen.

Hartmetall-Bohrer :

Nur an der Brust (Winkel y) nach-
scharfen. Winkel y bei Hartmetallboh-
rern auf 30° einstellen.

Bohren in Stirnholz

Wird vorwiegend in Stirnholz ge-
bohrt, empfehlen wir den Abstand x
auf + 0 zu schleifen. Damit vermei-
den Sie ein ,Verbrennen” der Vor-
schneiden. Sie arbeiten mit geringe-
rer Vorschubskraft.

Bohrer in ZwischengrofRen

Fir spezielle Anwendungen zum Beispiel im
Treppenbau, erhalten Sie Bohrer mit Durchmes-
sern in allen Zwischengroéen. Wir schleifen auf
Kundenwunsch jeden 1/10 Millimeter.

41

Hartmetall WD HW

(1) Hauptschneiden
® Vorschneiden
® Schneidenabstand

FUr optimale Schneidleistung ist es
wichtig, dass beide Hauptschneiden
auf exakt gleicher Hohe stehen. Dies
wird durch Einspannen des Bohrers
in einer Spannzange (Teilapparat der
Scharfmaschine) gewahrleistet.

Vorschneiden (2)

Die Vorschneiden werden bei Chrom-
stahl und Hartmetallbohrern auf 45°
(Winkel €) geschliffen. Schleifen in der
Spannzange wie Hauptschneide.

Materialgerechte Schneiden
Nicht nur in Holz

Zum Bohren in Kunststoff, Kunstharz,
Acrylglas und Aluminium nur Chrom-
stahlbohrer verwenden. Der Schnei-
denabstand x ist wie folgt anzuschlei-
fen:

Schleifen

Bereits bei der Bestellung eines Bohrers kann
der Schneidenabstand an den geplanten Mate-
rialeinsatz angepasst werden.

Scharfen der ZOBO - Bohrer

Vor dem Scharfen generell die Zen-
trierspitzen, Zentrierbohrer oder
Flhrungszapfen aus dem Bohrer
herausnehmen.

Bei Bohrern ab @ 51 mm zum Aus-
stolden der Spitzen den Schaft ab-
schrauben.

Bohrsystem 2: Zentrierspitze von
hinten durch den hohlen Schaft mit
dem Austreiber ausstolRen.

Abstand der Vorschneide zur
Hauptschneide

Standardmalig sind alle ZOBO-
Bohrer so geschliffen, dass die
Vorschneiden 0,25 mm Uber den
Hauptschneiden stehen.

Dies bewirkt einen sauberen und
ausrissfreien Schnitt mit sauber ab-
getrennten Holzfasern sowie einen
ruhigen Lauf der Bohrer.

Kunststoffe, Kunstharzplatten,
Acrylglas:
Schneidenabstand x =+ 0

Aluminium:
Schneidenabstand x =- 0,75 mm

Empfehlung:
Beim Bohren von Alu u. Acrylglas
ein Kihlschmiermittel verwenden.

Sonderausfiihrungen

Chromstahlbohrer WD C System 3 fertigen
wir auf Kundenwunsch bis Durchmesser
200 mm.




Bohrsysteme

Bohrer mit Verlangerung

Werden Bohrer mit Verlangerung,
Schaften oder Adaptern verbunden,
sind diese von Hand aufzuschrauben
und mit den vorgesehenen Werkzeu-
gen festzuspannen.

Bohrer niemals auf Schafte oder Ver-
langerungen auflaufen lassen ! Sie
vermeiden dadurch Bruchgefahr an
den Schaften.

Bohrer verlangern

Beim Verlangern von Bohrern ist zu
unterscheiden, mit welcher Maschine
die Bohrer genutzt werden.

Verlangerungen fiir
Handmaschinen

FUr den Einsatz mit handgefuhrten
Maschinen die Verlangerungen mit
der Zusatzbezeichnung ,MAN" in der
Typenbezeichnung nutzen.

Verlangerungen fiir Stationarmaschinen

Beim Einsatz auf Stationarmaschinen kommt es auf eine hohe Rundlauf-
genauigkeit an. Deshalb sind fur diesen Anwendungsbereich immer die Ver-
langerungen mit dem Zusatz ,MEC" in der Typenbezeichnung zu nutzen. Die
Verlangerungen fur den Einsatz auf Stationarmaschinen sind gehartet, ge-
richtet und prazise geschliffen flir die Nutzung in Spannzangen.

i

Bohren mit Stationarmaschinen

i
i
I

L8
§ i

Alle Bohrer und konnen aufgrund der
hohen Qualitat und Prazision mit sehr
guten Ergebnissen in stationaren Ma-
schinen genutzt werden.

1
i
W

]
L

Ob in der einfachen Standerbohr-
maschine oder in modernen CNC-
Anlagen spielt keine Rolle. Die hohe
Schnittgeschwindigkeit der Statio- |
narmaschinen, sowie die Qualitat und
Schnittfreudigkeit der ZOBO - Bohrer
erganzen sich ideal.

Praxistipps ‘

Bohrer in Chromstahl oder
Hartmetall?

Anders als bei herkdmmlichen Kunst-
bohrern, Forstnerbohrern oder Be-
schlagbohrern sind die ZOBO-Bohrer

. Typ WD C aus hochwertigem Chrom-
stahl gefertigt.

Dieser hochlegierte und gehartete
Werkstoff verleint den Schneiden
nach dem Schliff eine messerscharfe
Eigenschaft. Diese Bohrer schneiden
wie ein Hobelmesser und erzeugen
eine sehr hohe Oberflachenqualitat.

Generell empfehlen wir flir alle Hart -
und Weichholzer die Chromstahlboh-
rer Typ WD C zu verwenden.Bohrer
mit Hartmetallschneiden Typ WD HW
sind fUr den Einsatz bei Plattenmate-
rialien ausgelegt, also ideal fir die
Bearbeitung von Spanplatten oder
Mehrschichtplatten (z.B. Multiplex).
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Anwendungsbeispiele ‘

Z0BO Bohrsysteme in der Praxis

Beispiel 1: Staketenbohrung in Treppenhandlauf

Problemstellung

Herstellen von geschragten
Bohrlochern in Handlaufen
fur Treppengelander mit einer
Langlochbohrmaschine.

Losung

Z0BO Staketenbohrer
SD C 30x100

« Auswechselbare Zentrier-
spitze

- Verlangerungen
- Gehartete Schafte

Beispiel 2: Bohrung fiir Achse einer Kabeltrommel

Problemstellung

Herstellung der Aufnahmeboh-
rung fir Achsen von Kabeltrom-
meln mit dem @ 115mm.

Losung

ZOBO Bohrer WD C 115x150
S3 STL mit Zentrierbohrer

+ Variable Schafte ermdglichen
Einsatz der ZOBO Bohrer un-
abhangig von der Aufnahme
der Bohrmaschine

« Zentrierbohrer ermoglicht
punktgenaues Ansetzen des
Bohrers mit Blick auf den An-
riss.

Z0BO-Werkzeuge
« ZOBO Staketenbohrer SD C
30x100

- Verlangerung flUr Stationar-
maschinen A WD M6 9x150
MEC

Alternative Moglichkeiten mit
Spannzangen

+ Spannzangenverlangerung
20mm Aufnahme PL-CM 20

Z0OBO-Werkzeuge
- ZOBO Bohrer WD C 115x150
S3

 Zentrierbohrer CB WD HSS
10x85

Schifte Stationarmaschinen

+ Rundschaft
+ Morsekegel MK2

Schiafte fiir
Bohrmaschinen

handgefiihrte

+ Dreiflachenschaft
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‘ Anwendungsbeispiele

Z0BO Bohrsysteme in der Praxis

Beispiel 3: Abwasserbohrung in Vollholzdecke

Problemstellung

Es muissen Durchgangsboh-
rungen @ 130mm fir Abwas-
serrohre in einer 12cm starken
Vollholzdecke gebohrt werden.

Losung

Z0BO Bohrer WD C 130x150
S3 STL mit Verlangerung und
Fiihrungszapfen

Beispiel 4: Bohrungen fiir Podestgelander

Problemstellung

Millimetergenaue Fertigung der
Staketenl6cher bei der Herstel-
lung von Podestgelandern.

Im Bohrfutter durchdrehende
Bohrer verursacht Riefen am
Schaft des Bohrwerkzeugs.

Losung

ZO0BO Staketenbohrer

- einfache Verlangerungsmaog-
lichkeiten

- Wechselbare Zentrierspitze

+ ermoglicht mehrere Arbeits-
gange mit einem Werkzeug

« kein Verschleil® des Bohrfut-
ters

+ Hohe Standzeit

+ Durchgehartetes Material

%%

Z0BO-Werkzeuge

Fiihrungsbohrung herstellen
+ Schlangenbohrer @ 26mm

Durchgangsbohrung
herstellen

+ ZOBO Bohrer WD C 130x150
S3 STL mit MK3 Schaft

+ Verlangerung 300mm

+ FUhrungszapfen GP WD
25,5/10x57

Z0BO-Werkzeuge

Fiir schrage Bohrungen in der
Treppenwange / im Handlauf

+ ZOBO  Staketenbohrer in
Chromstahl WD C oder Hart-
metall WD HW mit @ 30mm
und langer Zentrierspitze

+ Reduktion A WD M6 9/8

Fiir Sacklocher in das Podest-
gelander

- Z0BO Bohrer System 2
@ 30mm mit kurzer Zentrier-
spitze in Chromstahl WD C
oder Hartmetall WD HW

+ Reduktion A WD M6 9/8




Anwendungsbeispiele ‘

Z0BO Bohrsysteme in der Praxis

Beispiel 5: Wand- und Deckenelemente im Fertigbau

Problemstellung

600 Bohrungen taglich mit ei-
nem @ 25,5mm auf einer Statio-
narfrase fur die Herstellung von
Wandelemente im Fertigbau.

Losung

Z0OBO Sonderanfertigung

+ Hartmetallschneiden, Lange
von 60mm und @25,5mm

+ Aufschraubbare Reduktion
von Schaft @39mm auf 8mm =
Gesamtlange 120mm

+ Hohe Standzeit u. Schnitt-
freudigkeit

Beispiel 6: Herstellen von Holzblasinstrumenten

Problemstellung

Die Herstellung von Holzblas-
instrumenten wie Oboen oder
Fagotte erfordert exate Tief-
lochbohrungen in Stirnholz mit
unterschiedlichen  Durchmes-
sern.

Losung

Z0BO Bohrsystem 3

- Prazise Verlangerungen fur
Stationarmaschinen

+ Bohrerschafte mit Innenge-
winde werden prazise mit der
Verlangerung verschraubt

« Alle Bohrer-Durchmesser auf
Wunsch im 1/70mm Bereich

Z0BO-Werkzeuge

ZOBO Bohrer in Stationarma-
schinen

+ ZOBO Bohrsystem 2 erhaltlich
von @ 10 - 30mm mit 9mm
Schaft und @ 31 - 50mm mit
12mm Schaft

+ Reduktionen fur den Einsatz
in Spannzangen 8mm und
10mm

+ Auf Wunsch ZOBO Bohrer in
1/10mm Abstufungen

Z0OBO-Werkzeuge

ZOBO Bohrer
WD C 33,7x10 S3

Verlangerungen fiir Stationar-
maschinen

+ System 3 @ 15-30mm, A WD
M6 9x150 MEC

+ System 3 @ 31-50mm, A WD
M8 12x150 MEC

+ System 3 @50-100mm, A WD
M12 20x60 M12
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‘ Anwendungsbeispiele

Z0BO Bohrsysteme in der Praxis

Beispiel 7: Balkonaufhangung

Problemstellung

Balkone an einem Wohnblock
werden an Leimbindern aufge-
hangt, die auf dem Flachdach
befestigt sind.

Vorhandene Sacklocher mit
Durchmesser von @ 80mm
mussen von Hand auf einen
Durchmesser von @ 110mm
aufgebohrt werden.

Losung

Z0BO Bohrsystem 3 mit Durch-
messern von 15 bis 200mm er-
haltlich.

+ Ab @ 50mm sind die Bohrkop-
fe vom Schaft abnehmbar.
Verschiedene  Verlangerun-
gen sind einsetzbar

+ Spantiefenbegrenzer STL ver-
hindert Einhaken des Bohrers

Beispiel 8: Reparatur von Betonschalungen

Problemstellung

Beschadigungen von Beton-
schalungen durch Bewehrung
Ankerlochbohrungen, Nagelun-
gen usw. fihren zu héasslichen
Kratern und Wolbungen auf
dem fertigen Betonteil.

Die defekten Stellungen werden
mit Reparaturplattchen ausge-
besser.

Losung

ZOBO Bohrer WD HW 60x150
S3 mit Zentrierbohrer und Tie-
fensteller

« ZOBO Bohrer nachschéarfbar
durch auswechselbare Zent-
rierbohrer!

+ Kugelgelagerter Tiefsteller

Z0BO-Werkzeuge

Bohrwerkzeug

+ ZOBO Bohrer WD C 110x150
S3 STL

Z0BO-Werkzeuge

Aufbohren der beschadigten
Stelle 60mm

+ ZOBO Bohrer WD HW 60x150
S3

+ Tiefesteller DG WD 20/80

- Zentrierbohrer CB WD HSS
10x10
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Anwendungsbeispiele ‘

Z0BO Bohrsysteme in der Praxis

Beispiel 9: Holzbau schlagt Stahlbeton - Bohrungen im XXL Format

Problemstellung

Die Kuppel einer Wellnesanlage
mit einer lichten Offnung von
T4m sollte mit 48 Bogenbindern
dberspannt werden, die im Mit-
telpunkt auf einen Leimbinder-
ring von 2,8m Durchmesser zu-
laufen. In den LBR mussten 24
Locher mit @ 200mm gebohrt
werden.

Losung

ZOBO Bohrer WD C 200x150
S3 STL

+ Flhrungszapfen zur sicheren
Flhrung

+ Vorschneiden fir saubere
Kanten

+ Spantiefenbegrenzer und
Spanbrechernuten

Beispiel 10: Staketenbohrungen auf CNC-Maschine

Problemstellung

Bei der Herstellung von Treppen
in CNC Bearbeitungszentren
spielen die Bohrwerkzeuge eine
wichtige Rolle.

Es mussen prazise Locher in
unterschiedlichen  Durchmes-

sern - auch im 1/10 Bereich -
gebohrt werden.

Losung

ZO0BO Staketenbohrer

+ Spannzangenverlangerung
fir Maschinenspindeln von
20mm

- Wechselbare Zentrierspitze

- Schneiden: Hochlegierter
Chromstahl, gehartet und
prazise geschliffen flir hohe
Standzeit. Hartmetall  flr
Hartholzer

Z0OBO-Werkzeuge

Fiihrungsbohrung
+ Schlangenbohrer @ 26mm
Bohrung mit @ 200mm

+ ZOBO Bohrer WD C 200x150
S3

+ Flhrungszapfen GP WD
25,5/10x57

Z0OBO-Werkzeuge

ZOBO Bohrsystem im Trep-
penbau - das ideale Werkzeug
fiir stationare Bohrmaschinen
und CNC Bearbeitungszentren

+ ZOBO  Staketenbohrer in
Chromstahl (SD C @ 100) oder
Hartmetall (SD HW @ 100)

+ Durchmesser von 10-30mm
auch in 0,Tmm-Stufen

+ Spannzangenverlangerung
PL CM 20
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AGB

. Geltungsbereich

. Diese Allgemeinen Geschaftsbedingungen (nachfolgend ,AGB”) gelten fiir den gesamten

Geschéftsverkehr zwischen der Karl Briick Nachf. GmbH (nachfolgend ,Briick" genannt)
und dem Besteller. Sie gelten auch dann, wenn sie bei spéateren Vertragen nicht erwéahnt
werden. Sie gelten fiir Kauf, Werk- und Dienstleistungen. Anstelle der Annahme tritt bei
Werkleistungen die Abnahme und bei Dienstleistungen die Entgegennahme der Dienstlei-
stung. Diese AGB gelten auch dann, wenn Briick eine Lieferung an den Besteller in Kennt-
nis seiner entgegenstehenden, zusétzlichen oder abweichenden Bedingungen vorbehalt-
los ausfiihrt.

. Entgegenstehende, zusétzliche oder von diesen AGB abweichende Bedingungen des Be-

stellers werden nicht Vertragsinhalt, es sei denn, Briick hatte ihrer Geltung ausdriicklich
schriftlich zugestimmt. Entgegenstehende, zusétzliche oder abweichende Vereinbarun-
gen zu diesen AGB, die zwischen Briick und dem Besteller zur Ausfiihrung eines Auftrags
getroffen werden, sind schriftlich niederzulegen. Dies gilt auch fiir die Aufhebung dieses
Schriftformerfordernisses.

. Rechte, die Briick nach den gesetzlichen Vorschriften oder nach sonstigen Vereinbarun-

gen Uber diese AGB hinaus zustehen, bleiben unberiihrt.

. Vertragsschluss

. Angebote von Briick sind freibleibend und unverbindlich.
. MaRangaben sowie sonstige Beschreibungen im Angebot und/oder in den zu dem Ange-

bot gehdrenden Unterlagen sind nur annahernd maRgebend, soweit sie nicht ausdriick-
lich als verbindlich bezeichnet sind. Sie stellen keine Vereinbarung oder Garantie einer
entsprechenden Beschaffenheit der Werkzeuge dar, soweit eine solche nicht ausdriicklich
schriftlich vereinbart ist

. Briick behélt sich an sé@mtlichen Angebotsunterlagen alle Eigentums-, Urheber- und son-

stigen Schutzrechte vor. Solche Unterlagen diirfen Dritten nicht zugénglich gemacht wer-
den, es sei denn Briick hat dieser Weitergabe im Voraus schriftlich zugestimmt.

. Eine Auftragserteilung durch den Besteller wird fiir Briick erst verbindlich, wenn sie von

Briick durch eine schriftliche Auftragsbestatigung innerhalb von zwei Wochen bestatigt
wurde oder Briick mit der Ausfiihrung des Auftrags beginnt. Eine mit Hilfe automatischer
Einrichtungen oder in Textform erstellte Auftragsbestatigung, bei der Unterschrift und
Namenswiedergabe fehlen, gilt als schriftlich. Soweit die Auftragsbestatigung offensicht-
liche Irrtlimer, Schreib- oder Rechenfehler enthalt, ist sie fiir Briick nicht verbindlich.

. Das Schweigen von Briick auf Angebote, Auftragserteilungen, Bestellungen, Aufforderun-

gen oder sonstige Erklarungen des Bestellers gilt nur als Zustimmung, sofern dies vorher
schriftlich vereinbart wurde.

. Enthélt eine Auftragsbestitigung Anderungen gegentiiber dem Auftrag so gelten diese als

vom Besteller genehmigt, sofern dieser nicht unverziglich, spatestens innerhalb von 5
Werktagen schriftlich widerspricht.

. Durchfiihrung der Leistung

. Fir Art und Umfang der von Briick zu erbringenden Leistungen ist die schriftliche Auf-

tragsbestétigung von Briick malgebend.

. Nachtragliche Anderungen des Leistungsumfangs auf Veranlassung des Bestellers un-

terliegen denselben Regelungen wie der Hauptauftrag. Sie bedirfen eines Nachtragsan-
gebots und zu ihrer Wirksamkeit mindestens der schriftlichen Auftragsbestatigung durch
Briick.

. Briick verpflichtet sich zur ordnungsgeméaRen Durchfiihrung des erteilten Auftrags nach

den allgemein anerkannten Regeln der Technik und den Grundsétzen der Wirtschaftlich-
keit.

. Die Lieferung in Teilen ist zul&ssig.
. Der Besteller hat alle zur Vertragsdurchfiihrung notwendigen Unterlagen, Genehmigun-

gen und sonstigen Informationen Briick auf eigene Kosten zur Verfligung zu stellen. Fiir
die Aktualitat, Richtigkeit oder Vollstandigkeit der zur Verfligung gestellten Unterlagen ist
allein der Besteller verantwortlich.

. Briick ist berechtigt die Leistung zu verweigern, wenn nach Vertragsschluss eine wesent-

liche Verschlechterung der Vermdgensverhaltnisse beim Besteller eintritt oder einzutre-
ten droht und hierdurch die Erfiillung der Leistungspflichten gegentiber Briick gefahrdet
ist. Es stehtim Ermessen von Briick nur gegen Vorkasse tétig zu werden oder vom Bestel-
ler eine Sicherheitsleistung zu fordern. Kommt der Besteller dem nicht nach, ist Briick
berechtigt vom Vertrag zurlickzutreten.

Lieferzeit

. Lieferfristen und —termine sind unverbindlich, soweit sie nicht vorher von Briick ausdriick-

lich als verbindlich bezeichnet werden.

. Sofern im Rahmen eines Auftrages Anzahlungen oder Vorauskasse vereinbart wurde

oder der Besteller vor Beginn der Leistungserbringung Unterlagen, Genehmigungen und
sonstige Informationen zur Verfiigung stellen muss, so beginnt die Lieferfrist erst mit dem
Tag zu laufen, an dem Briick tiber die (An-)Zahlung verfiigen kann bzw. alle Unterlagen,
Genehmigungen und sonstigen Informationen vom Besteller zur Verfligung gestellt wur-
den. Im Falle eines Liefertermins verschiebt sich dieser Termin entsprechend. Die Einhal-
tung von Lieferfristen und -terminen setzt die rechtzeitige und ordnungsgemaRe Erfiillung
der tibrigen Verpflichtungen und Mitwirkungsleistungen des Bestellers voraus.

. Lieferfristen/-termine sind eingehalten, wenn Briick - sofern die Leistung der Abnahme

bedarf - dem Besteller die Abnahmebereitschaft anzeigt. Bei berechtigter Abnahmever-
weigerung ist der Abnahmetermin malRgebend. Bei Abnahmen auRierhalb des Werks von
Briick bzw. Leistungen die nicht Werkleistungen sind, ist die Ubergabe an die den Trans-
port ausfiihrende Person bzw. der Zeitpunkt maRgebend, an dem Briick die Abnahmebe-
reitschaft anzeigt.

. Ist die Nichteinhaltung der Lieferfristen und —termine durch unvorhersehbare und von

Briick nicht zu vertretende Umsténde, insbesondere durch Arbeitskampf, behordliche
MaRnahmen, Lieferhindernisse bei einem Zulieferer oder wesentliche Betriebsstorungen,
unzumutbar erschwert oder voriibergehend unmaglich, wird Briick fiir die Dauer des Hin-
dernisses sowie einer angemessenen Anlaufzeit von der Leistungspflicht frei, ohne dem
Besteller zum Schadensersatz verpflichtet zu sein. Lieferfristen und —termine verlangern
sich entsprechend.

. Verzogern sich Aufnahme, Fortfiihrung oder Abschluss der Leistungserbringung aus

Griinden, die der Besteller zu vertreten hat und schafft er nicht unverziiglich auf Verlangen
von Briick Abhilfe, so kann Briick bei Aufrechterhaltung des Vertrages Schadenersatz
verlangen oder dem Besteller eine angemessene Frist zur Vertragserfiillung setzen, und
nach fruchtlosem Ablauf der Frist vom Vertrag zuriicktreten.

. Fir den Fall des Riicktritts steht Briick neben dem bis dahin entstandenen Werklohn so-

wie Materialkosten auch der Ersatz der Mehraufwendungen zu, z.B. fir das erfolgslose
Angebot, die Aufbewahrung, Erhaltung oder Verschrottung des Werkzeugs zu.

5.
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Vergiitung

. Malgeblich fiir die Verglitung ist die Auftragsbestatigung.
. Preisanderungen sind zuldssig, wenn zwischen Vertragsabschluss und Liefertermin

(auch bei Teillieferungen und erteilten Abschlagsrechnungen) mehr als 4 Monate liegen.

. Die Preise gelten mangels besonderer Vereinbarung ab Werk und beinhalten keine Ver-

sand-, Verpackungskosten, Versicherungen, gesetzliche Steuern, Z6lle oder sonstige Ab-
gaben. Die insoweit anfallenden Kosten, insbesondere die Kosten fir Verpackung und
Transport der Werkzeuge, werden gesondert in Rechnung gestellt. Die gesetzliche Um-
satzsteuer wird in der Rechnung in der am Tage der Rechnungsstellung geltenden gesetz-
lichen Hohe gesondert ausgewiesen.

. Zahlungsbedingungen

. Mangels besonderer Vereinbarung ist die Vergiitung innerhalb von 30 Tagen ab Rech-

nungsdatum ohne Abzug féllig. Die Zahlung gilt an dem Tag erfolgt, an dem Briick iber
den Zahlungsbetrag verfligen kann. Im Falle des Zahlungsverzugs hat der Besteller Ver-
zugszinsen in Hohe von 9 %-Punkten iber dem jeweiligen Basiszinssatz p.a. zu bezahlen.
Weitergehende Anspriiche von Briick bleiben unberihrt.

. Briick kann vom Besteller Abschlagszahlungen in Hohe des Wertes der von Briick er-

brachten und nach dem Vertrag geschuldeten Leistungen verlangen.

. Werden Zahlungsfristen nicht eingehalten, ist Briick, nach fruchtlosem setzen einer Nach-

frist von 10 Werktagen berechtigt, die Arbeiten einzustellen, den Vertrag zu kiindigen so-
wie alle bisher erbrachten Leistungen gemal Aufwand abzurechnen und ggf. Schadens-
ersatzanspriiche geltend zu machen.

Abnahme

. Sofern es sich bei den Leistungen von Briick um Werkleistungen handelt, ist der Besteller

verpflichtet, die Leistungen unverziiglich, spatestens jedoch innerhalb von zwei Wochen
nach Anzeige der Abnahmebereitschaft abzunehmen. Briick ist berechtigt, eine schriftli-
che Abnahme zu verlangen. Nimmt der Besteller die Leistungen nicht innerhalb der Frist
ordnungsgema ab, gilt die Abnahme als erfolgt und die Verguitung wird féllig. Die Abnah-
me gilt ebenfalls an dem Tag erfolgt, an dem der Besteller das Werkzeug in Benutzung
nimmt.

. Wegen unwesentlicher Mangel darf der Besteller die Abnahme nicht verweigern.
. Der Besteller ist berechtigt, die Abnahme zu verweigern, wenn die Abnahmereife entspre-

chend den zwischen dem Besteller und Briick gemaR Auftragsbestéatigung vereinbarten
Abnahmebedingungen nicht gegeben ist. Zu diesem Zweck wird er Briick innerhalb der
Frist nach Abs. 1 samtliche Beanstandungen und Mangel gesammelt, in Form eines
schriftlichen Mangelprotokolls ibergeben.

. Gefahriibergang

. Die Gefahr des zufélligen Untergangs oder der zufélligen Verschlechterung der Produkte

geht auf den Besteller tiber, wenn die Werkzeuge an die den Transport ausfiihrende Per-
son Ubergeben werden bzw. das Werk von Briick zum Zwecke des Versands verlassen
haben, und zwar auch dann, wenn Teillieferungen erfolgen oder Briick noch andere Lei-
stungen, z. B. die Versandkosten oder Anlieferung und Aufstellung tibernommen hat. Im
Falle der Abholung durch den Besteller geht die Gefahr mit Anzeige der Abholbereitschaft
auf den Besteller tiber.

. Soweit eine Abnahme im Werk von Briick zu erfolgen hat, ist der Abnahmetermin fiir den

Gefahriibergang mafRgebend.

. Verzogert sich oder unterbleibt der Versand bzw. die Abnahme infolge von Umstanden,

die Briick nicht zuzurechnen sind, geht die Gefahr eines zufélligen Untergangs oder einer
zufalligen Verschlechterung der Werkzeuge vom Tage der Meldung der Versand- bzw.
Abnahmebereitschaft auf den Besteller tiber, spétestens jedoch in dem Zeitpunkt in dem
der Bestellerin Annahmeverzug gerét.

. Kommt der Besteller in Annahmeverzug, so kann Briick den Ersatz des entstandenen

Schadens einschlieRlich etwaiger Mehraufwendungen verlangen. Insbesondere ist Briick
berechtigt, die Produkte wahrend des Annahmeverzugs auf Kosten des Bestellers einzu-
lagern. Weitergehende Anspriiche von Briick bleiben unberiihrt. Briick ist berechtigt, nach
fruchtlosem Ablauf einer von Briick gesetzten angemessenen Frist, den Besteller mit ei-
ner angemessen verlangerten Frist zu beliefern.

Gewabhrleistung, Schadenersatz und Haftung

. Briick gewahrleistet, dass die gelieferten, reparierten oder gednderten Produkte im Zeit-

punkt des Gefahriibergangs frei von Mangeln sind.

. Die Spezifikationen von Briick beziehen sich nur auf die Produkte selbst und nicht auf

deren Einsatz, oder Verwendung. Der Besteller ist allein fiir die Einhaltung der fiir den
Einsatz, die Verwendung und Beschriftung der Werkzeuge sowie der jeweils lokal und
national geltenden rechtlichen Bestimmungen, Richtlinien von Behérden, Berufsgenos-
senschaften und Fachverbanden verantwortlich.

. Die Méngelrechte des Bestellers setzen voraus dass er diese unverziiglich, spatestens

jedoch innerhalb von 1 Woche nach ihrer Entdeckung schriftlich rligt. Der Besteller hat die
Mangel bei seiner Mitteilung an Briick schriftlich zu beschreiben.

. Keine Gewahrleistung tibernimmt Briick in folgenden Fallen: - Abweichungen und Mis-

sachtung von (Warn-) Hinweisen, Bedienungs-, Betriebsanleitungen und/oder sonstigen
technischen Unterlagen, - Ungeeignete und unsachgeméRe Verwendung der Werkzeuge,
insbesondere bei dullerer Gewalteinwirkung, Sturz oder Schlag, - nicht ordnungsgemafe
Lagerung - unterlassene Wartung, Pflege und Instandhaltung - Verwendung ungeeigneter
Rohstoffe, Materialien und/ oder Betriebsmittel, - ungeeigneter Baugrund sowie ungeeig-
nete Produktionsmittel - chemische oder elektronische Einfliisse, - bei Instandhaltungs-
mafnahmen, Anderungen und/ oder Reparaturen am Werkzeug durch den Besteller oder
Dritte, - bei ibermaRigem Einsatz, insbesondere nach Erreichen der schriftlich vereinbar-
ten Ausbringungsmenge. Sofern diese nicht von Briick zu vertreten sind. Dasselbe gilt fiir
Méngel, die dem Besteller zuzurechnen oder die auf eine andere Ursache als der ur-
spriingliche Mangel zuriickzufiihren sind.

. Soweit ein Mangel auf vom Besteller vorgegebene (Herstell-)Verfahren, Materialien, Zulie-

ferer und/oder beigestellte Teilkomponenten zuriickzufiihren ist, ibernimmt Briick hierfir
keine Verantwortung.

. Bei Méngeln der Produkte ist Briick nach eigener Wahl zur Nacherfiillung durch die Besei-

tigung des Mangels oder die Lieferung eines mangelfreien Werkzeugs berechtigt. Im
Falle der Nacherfiillung ist Briick verpflichtet, alle zum Zweck der Nacherfiillung erforder-
lichen Aufwendungen, insbesondere Transport-, Wege-, Arbeits- und Materialkosten zu
tragen, soweit sich diese nicht dadurch erhdhen, dass die Werkzeuge nach einem anderen
Ort als der Lieferadresse verbracht wurden. Ersetzte Teile werden Eigentum von Briick und
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sind an Briick zuriickzugeben.

. Sofern Briick zur Nacherfiillung nicht bereit oder in der Lage ist, kann der Besteller unbe-

schadet etwaiger Schadens- oder Aufwendungsersatzanspriiche nach seiner Wahl vom
Vertrag zuriicktreten oder den Lieferpreis mindern. Dasselbe gilt, wenn die Nacherfiillung
fehlschlagt, dem Besteller unzumutbar ist oder sich aus Griinden, die Briick zu vertreten
hat, Uber angemessene Fristen hinaus verzogert.

. Das Riicktrittsrecht des Bestellers ist ausgeschlossen, wenn der Mangel unwesentlich ist,

der Besteller zur Riickgewéahr der empfangenen Leistung auBerstande ist und dies nicht
darauf beruht, dass die Riickgewahr nach der Natur der empfangenen Leistung unmog-
lich ist, von Briick zu vertreten ist oder sich der Mangel erst bei der Verarbeitung oder
Umbildung der Werk-zeuge gezeigt hat. Das Riicktrittsrecht ist weiter aus-geschlossen,
wenn Briick den Mangel nicht zu vertreten hat und wenn der Besteller statt der Riickge-
wahr Wertersatz zu leisten hat.

. Anspriiche des Bestellers auf Aufwendungsersatz anstelle des Schadensersatzes statt

der Leistung sind ausgeschlossen, soweit die Aufwendungen nicht auch ein verniinftiger
Dritter gemacht hatte.

10.Briick tibernimmt keine Garantien, insbesondere keine Beschaffenheits- oder Haltbar-

keitsgarantien, soweit im Einzelfall nichts anderes schriftlich vereinbart wird.

11.Die Verjahrungsfrist fiir die Mangelanspriiche des Bestellers betragt vorbehaltlich abwei-

chender Regelungen ein Jahr.

12.Die Verjahrungsfrist beginnt mit der Abnahme der Leistung. Die Verjahrungsverkiirzung

gilt nicht fir die unbeschrénkte Haftung von Briick fir Schaden aus der Verletzung einer
Garantie oder aus der Verletzung von Leben, Korper oder Gesundheit, fur Vorsatz und
grobe Fahrlassigkeit und fiir Produktfehler oder soweit Briick ein Beschaffungsrisiko
tbernommen hat. Eine Stellungnahme von Briick zu einem von dem Besteller geltend
gemachten Méangelanspruch ist nicht als Eintritt in Verhandlungen iiber den Anspruch
oder die den Anspruch begriindenden Umstande an-zusehen, sofern der Méngelanspruch
von Briick in vollem Umfang zuriickgewiesen wird.

13.Ist der Besteller Verbraucher gilt: Der Besteller hat einen Anspruch auf Nacherfiillung,

soweit ein Mangel an der Ware vorliegt. Der Verbraucher kann zwischen Beseitigung des
Mangels und Ersatz der Ware wahlen. Briick ist berechtigt, die Art der gewahlten Nacher-
fillung zu verweigern, wenn diese nur unter Aufbringung unverhéaltnismaRiger Kosten
durchgefiihrt werden kann. Der Besteller (Verbraucher) kann den gesetzlichen Vorschrif-
ten entsprechend nach seiner Wahl Herabsetzung des Kaufpreises (Minderung) verlan-
gen, den Riicktritt vom Vertrag erklaren, Schadensersatz oder Ersatz vergeblicher Aufwen-
dungen verlangen. Die Verjahrungsfrist betragt bei Lieferung einer neuen Sache zwei
Jahre.

14.Produktabbildungen und andere beschreibende Aussagen, sowie Anwendungs-, Vor-

schub und Drehzahlempfehlungen sind unverbindlich.

10. Haftung von Briick

1.

Bei leicht fahrlassigen Pflichtverletzungen beschrénkt sich unsere Haftung auf den nach
derArt der Ware vorhersehbaren, vertragstypischen, unmittelbaren Durchschnittsscha-
den. Diesgilt auch bei leicht fahrlassigen Pflichtverletzungen unserer gesetzlichen Vertre-
ter oder Erfiillungsgehilfen. Bei der leicht fahrldssigen Verletzung unwesentlicher Ver-
tragspflichten haften wir nicht.

. Die vorstehenden Haftungsbeschrankungen betreffen nicht Anspriiche des Kunden aus

Produkthaftung. Weiter gelten die Haftungsbeschrankungen nicht bei unzurechenbaren
Korper- und Gesundheitsschéden oder bei Verlust des Lebens des Kunden.

. Schadenersatzanspriiche des Kunden wegen eines Mangels verjahren nach 1 Jahr ab

Ablieferung der Ware. Dies gilt nicht, wenn uns Arglist vorwerfbar ist.

11. Eigentumsvorbehalt

1.

Die gelieferten Produkte selbst bleiben bis zur vollstandigen Bezahlung der Vergiitung
sowie samtlicher Forderungen, die Briick aus der Geschéftsverbindung gegen den Bestel-
ler zustehen, Eigentum von Briick. Der Besteller ist verpflichtet, die unter Eigentumsvorbe-
halt stehenden Produkte fiir die Dauer des Eigentumsvorbehalts pfleglich zu behandeln.
Insbesondere ist er verpflichtet, die Produkte auf eigene Kosten gegen Feuer-, Wasser-
und Diebstahlschaden ausreichend zum Neuwert zu versichern. Der Besteller hat den
Abschluss der Versicherung auf Verlangen von Briick nachzuweisen. Der Besteller tritt
Briick schon jetzt alle Entschadigungsanspriiche aus dieser Versicherung ab. Briick
nimmt die Abtretung hiermit an. Sofern die Abtretung nicht zuldssig sein sollte, weist der
Besteller hiermit den Versicherer an, etwaige Zahlungen nur an Briick zu leisten. Weiter-
gehende Anspriiche von Briick bleiben unberiihrt.

. Der Besteller ist nicht berechtigt, die unter Eigentumsvorbehalt stehenden Produkte zu

verpféanden, zur Sicherheit zu libereignen oder sonstige, das Eigentum von Briick gefahr-
dende Verfiigungen zu treffen. Bei Pfandungen oder sonstigen Eingriffen Dritter hat der
Besteller Briick unverziglich schriftlich zu benachrichtigen und alle notwendigen Aus-
kiinfte zu geben, den Dritten tber die Eigentumsrechte von Briick zu informieren und an
den MafRnahmen von Briick zum Schutz der unter Eigentumsvorbehalt stehenden Werk-
zeuge mitzuwirken. Soweit der Dritte nicht in der Lage ist, Briick die gerichtlichen und
aulergerichtlichen Kosten zur Durchsetzung der Eigentumsrechte von Briick zu erstatten,
ist der Besteller Briick zum Ersatz des daraus resultierenden Ausfalls verpflichtet, es sei
denn der Besteller hat die Pflichtverletzung nicht zu vertreten.

. Die Verarbeitung oder Umbildung der unter Eigentumsvorbehalt stehenden Produkte

durch den Besteller wird stets fiir Briick vorgenommen. Das Anwartschaftsrecht des Be-
stellers an den unter Eigentumsvorbehalt stehenden Werkzeugen setzt sich an der verar-
beiteten oder umgebildeten Sache fort. Werden die Produkte mit anderen, Briick nicht
gehdrenden Sachen verarbeitet oder umgebildet, so erwirbt Briick das Miteigentum an der
neuen Sache im Verhaltnis des Werts der gelieferten Werkzeuge zu den anderen verarbei-
teten Sachen zur Zeit der Verarbeitung oder Umbildung. Dasselbe gilt, wenn die Produkte
mit anderen, Briick nicht gehdrenden Sachen so verbunden oder vermischt werden, dass
Briick sein Volleigentum verliert. Der Besteller verwahrt die neuen Sachen fiir Briick. Fir
die durch Verarbeitung oder Umbildung sowie Verbindung oder Vermischung entstehen-
de Sache gelten im Ubrigen dieselben Bestimmungen wie fiir die unter Eigentumsvorbe-
halt stehenden Produkte.

12. Geheimhaltung

1.

Die Parteien sind verpflichtet, sémtliche ihnen zugénglich werdenden Informationen, die
als vertraulich bezeichnet werden oder nach sonstigen Umstanden als Geschéfts- oder
Betriebsgeheimnisse erkennbar sind, fiir die Dauer von fiinf Jahren ab Lieferung geheim
zu halten und sie, soweit nicht fiir die Geschéaftsbeziehung geboten, weder aufzuzeichnen
noch weiterzugeben oder zu verwerten.

. Die Geheimhaltungsverpflichtung entfallt, soweit die Informationen der empfangenden

Partei nachweislich bereits vor Aufnahme der Vertragsbeziehung bekannt oder vor der
Aufnahme der Vertragsbeziehung allgemein bekannt oder allgemein zugénglich waren
oder ohne Verschulden der empfangenden Partei allgemein bekannt oder zugénglich

werden. Die Beweislast trégt die empfangende Partei.

. Die Parteien werden durch geeignete vertragliche Abreden mit den fiir sie tatigen Arbeit-

nehmern und Beauftragten sicherstellen, dass auch diese fiir die Dauer von funf Jahren
ab Lieferung jede eigene Verwertung, Weitergabe oder unbefugte Aufzeichnung solcher
Geschéfts- und Betriebsgeheimnisse unterlassen.

13. Datenschutz

Wir erheben und verarbeiten Ihre personen- und unternehmensbezogenen Daten ausschliel3-
lich zum Zwecke der Durchfiihrung des Vertragsverhéltnisses. Eine Nutzung dartiber hinaus
erfolgt nur mit lhrer ausdriicklichen Einwilligung. Ergénzende Informationen betreffend den
Umgang mit personenbezogenen Daten finden Sie auf unserer Homepage www.brueck-
freudenberg.de.

14. Widerrufsbelehrung

Verbrauchern steht nach den Vorschriften des Fernabsatzrechts in Bezug auf gekaufte Wa-
ren ein Widerrufsrecht nach MaRgabe der folgenden Belehrung zu:

1.

Sie haben das Recht, binnen vierzehn Tagen ohne Angabe von Griinden diesen Vertrag zu
widerrufen. Die Widerrufsfrist betragt vierzehn Tage ab dem Tag, an dem Sie oder ein von
Ihnen benannter Dritter, der nicht der Beférderer ist, die Waren in Besitz genommen haben
bzw. hat. Um Ihr Widerrufsrecht auszuliben, miissen Sie Briick mittels einer eindeutigen
Erklarung (z.B. ein mit der Post versandter Brief, Telefax oder E-Mail) Gber lhren Ent-
schluss, diesen Vertrag zu widerrufen, informieren. Sie kdnnen dafiir das beigefiigte Mu-
ster-Widerrufsformular verwenden, das jedoch nicht vorgeschrieben ist. Zur Wahrung der
Widerrufsfrist reicht es aus, dass Sie die Mitteilung tiber die Austibung des Widerrufs-
rechts vor Ablauf der Widerrufsfrist absenden.

. Wenn Sie diesen Vertrag widerrufen, haben wir lhnen alle Zahlungen, die wir von lhnen

erhalten haben, einschlieRlich der Lieferkosten (mit Ausnahme der zusétzlichen Kosten,
die sich daraus ergeben, dass Sie eine andere Art der Lieferung als die von uns angebote-
ne, glinstigste Standardlieferung gewahlt haben), unverziglich und spéatestens binnen 14
Tagen ab dem Tag zuriickzuzahlen, an dem die Mitteilung Gber lhren Widerruf dieses
Vertrags bei uns eingegangen ist. Fiir diese Riickzahlung verwenden wir dasselbe Zah-
lungsmittel, das Sie bei der urspriinglichen Transaktion eingesetzt haben, es sei denn, mit
Ihnen wurde ausdriicklich etwas anderes vereinbart; in keinem Fall werden Ihnen wegen
dieser Riickzahlung Entgelte berechnet. Wir kénnen die Riickzahlung verweigern, bis wir
die Waren wieder zuriickerhalten haben oder bis Sie den Nachweis erbracht haben, dass
Sie die Waren zuriickgesandt haben, je nachdem, welches der friihere Zeitpunkt ist.

. Sie haben die Waren unverziiglich und in jedem Fall spatestens binnen vierzehn Tagen ab

dem Tag, an dem Sie uns tiber den Widerruf dieses Vertrags unterrichten, an uns zuriick-
zusenden oder zu {ibergeben. Die Frist ist gewahrt, wenn Sie die Waren vor Ablauf der Frist
von vierzehn Tagen absenden. Sie tragen die unmittelbaren Kosten der Riicksendung der
Waren. Sie miissen fiir einen etwaigen Wertverlust der Waren nur aufkommen, wenn die-
ser Wertverlust auf einen zur Priifung der Beschaffenheit, Eigenschaften und Funktions-
weise der Waren nicht notwendigen Umgang mit ihnen zuriickzufiihren ist.

. Das Widerrufsrecht besteht nicht bei Fernabsatzvertragen zur Lieferung von Waren, die

nicht vorgefertigt sind und fiir deren Herstellung eine individuelle Auswahl oder Bestim-
mung durch den Verbraucher maRgeblich ist oder die eindeutig auf die personlichen Be-
diirfnisse des Verbrauchers zugeschnitten sind. Ihr Widerrufsrecht erlischt vorzeitig bei
Vertragen zur Lieferung versiegelter Waren, die aus Griinden des Gesundheitsschutzes
oder der Hygiene nicht zur Riickgabe geeignet sind, wenn ihre Versiegelung nach der
Lieferung entfernt wurde.

15. Schlussbestimmungen

1.
2.

~No

Die Ubertragung von Rechten und Pflichten des Bestellers auf Dritte ist nur mit vorheriger
schriftlicher Zustimmung von Briick méglich.

Gegenanspriiche des Bestellers berichtigen ihn nur dann zur Aufrechnung, wenn Sie
rechtskraftig festgestellt oder unstreitig sind. Ein Zuriickbehaltungsrecht kann der Bestel-
ler nur geltend machen, wenn sein Gegenanspruch auf demselben Vertragsverhaltnis
beruht.

. Fir die Rechtsbeziehungen des Bestellers zu Briick gilt das Recht der Bundesrepublik

Deutschland unter Ausschluss des Ubereinkommens der Vereinten Nationen iiber Vertra-
ge Uber den internationalen Warenverkauf (CISG).

. AusschlieBlicher Gerichtsstand fiir alle Streitigkeiten aus der Geschéaftsbeziehung zwi-

schen Briick und dem Besteller ist der Sitz von Briick. Briick ist auch zur Klageerhebung
am Sitz des Bestellers sowie an jedem anderen zuldssigen Gerichtsstand zuldssig.

. Erfiillungsort sémtlicher Leistungen des Bestellers und von Briick ist der Sitz von Briick,

soweit nichts anderes vereinbart ist.

. Die Vertragssprache ist deutsch.
. Sollte eine Bestimmung dieser AGB ganz oder teilweise unwirksam werden oder undurch-

fiihrbar sein oder werden oder sollte sich in diesen AGB eine Liicke befinden, so wird da-
durch die Giiltigkeit der Bestimmung nicht beriihrt. Anstelle der unwirksamen oder un-
durchfiihrbaren Bestimmung, gilt diejennige wirksame oder durchfiihrbare Bestimmung
als vereinbart, die dem Zweck der unwirksamen oder undurchfiihrbaren Bestimmung am
nachsten kommt. Im Falle einer Liicke gilt diejenige Bestimmung als vereinbart, die dem
entspricht, was dem Zweck dieser AGB vereinbart worden ware, sofern die Vertragspar-
teien die Angelegenheit von vorne herein bedacht hatten.

(Stand 02.06.2020)
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