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SHERPA PRO STENY,
STROPY A NOSNE
KONSTRUKCE

Funkcni princip

Spojovaci prvky znacky SHERPA tvorivzdy dvé hlinikoveé desticky,
které vytvareji pevny a zatizitelny spoj dle stejného principu jako
klasicky spoj .na rybinu”.

Tento genialni a zaroven jednoduchy systém umoznuje spoleh-
livy prenos zatiZzeni proti sméru a pricné vaci sméru vzajemné-
ho zasunuti spojovacich prvkd. Systém bez problém( zachyti
tahové i tlakové sily a zvlada i zatizeni tocivymi momenty.

Uspéch ve stavebnictvi

Vyzrald a osvédcend technologie SHERPA umoziuje efektivni
a konkurenceschopné planovani a realizaci naro¢nych Uloh v
mnoha rdznych stavebnich segmentech.

Spojovaci prvky SHERPA [ze pouzivat jako uzlové body v tech-
nickych stavbach, jako prvky navazujici na jiné stavebni mate-
rialy, jako jsou ocel nebo beton, ¢i poslouzi pFi stavbé zimnich
zahrad, pristreskl pro automobily nebo schodist.

Siroké paleta produktd nabizi pro kazdou Ulohu to pravé, spo-
lehlivé a racionalni reseni. Vysokéa mira prefabrikace a rychla
montaz téchto standardizovanych stavebnich prvkd garantuji
hospodarnou realizaci nejrozmanitéjsich projektd.
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VYHODY ZJEVNE NA
PRVNIi POHLED:

BEZPECNOST DIKY CERTIFIKO-
VANEMU SYSTEMU

MULTIFUNKCNOST Z POH-
LEDU PRENASENYCH SIL A
OBLASTI POUZITI

STANDARDIZOVANY A SNADNY
VYPOCET

VYSOKA MiRA PREFABRIKACE

RYCHLA MONTAZ - CASOVA
USPORA
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PRiIKLADY POUZITI
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SPOJENIi MEZI
HLAVNIM A
VEDLEJSIM

NOSNYM TRAMEM

TRAMOVA VYMENA

NAPOJENI
POZEDNICE A
NOSNiKU




SIKME SPOJENI S
PODPERNYM SLOUP-
KEM (ZAVETROVANI)
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SPOJENY SE |
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SPOJENI MEZI

KROKVi A
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PRiIKLADY POUZITI

_SPOJENI MEZI HORIZON-
TALNiMI TRAMY A NOSNYM
VERTIKALNIM SLOUPEM

HVEZDICOVA NOSNA
KONSTRUKCE

th‘im 4

KRUHOVA
KONSTRUKCE
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PRIPEVNOVANi MASIVNICH
DREVENYCH PRVKU

NOSNE KONSTRUKCE
HAL

OBYTNE A KANCELARSKE
BUDOVY
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TECHNICKA SCHVALENI (CERTIFIKATY)

Schvaleni (certifikaty] garantuji vysokou Groven kvality a spolehlivosti produktl. Ve schvalovacich
dokumentech jsou presné uvedena a popsana vSechna dlleZitd ustanoveni k zajisténi kvality, in-
formace o oblastech pouZiti a dale jsou uvedeny charakteristické hodnoty jednotlivych materiald a

prislusné relevantni normy.

AZ dosud ziskal systém certifikaty od nasledujicich instituci:

Deutsches Institut fiir Bautechnik (DiBt): =5 l

Z-9.1-558 SHERPA ,Holzbau-Serie” ——

platnost do 31. ervence 2015 e e & — o3
7-9.1-788 SHERPA .XL-Serie" i . —
platnost do 07. ¢ervna 2016 = o | ==
Osterreichisches Institut fiir Bautechnik (01B): S g e S ~—
ETA-12/0065 SHERPA . Holzbau-Serie” _ Nl =

platnost do 17. dubna 2017

ETA-12/0067 SHERPA , XL-Serie” - : -
platnost do 14. Cervna 2017 T p—

Certifikaty je moZno kdykoliv a v plném znéni stdhnout na www.sherpa-connector.com m U
o

nebo www.sherpa-connector.cz

OPATRENi K OCHRANE PRED POZAREM

Pro prokazani protipoZarni odolnosti spojovacich prvkd SHERPA jsou rozhodujici dostatecné zakryti
vrutl ve dievé a ohrev hlinikovych desticek. Vzdalenosti mezi vruty, které musi byt dodrZovany, je
treba pocitat s prihlédnutim ke zndmym rychlostem horeni dreva a dfevénych materiald.

Na spojovaci desticky je moZno aplikovat nasledujici tfi protipozarni opatfent:

Planované nasazeni expanz-
niho protipozarniho laminatu
muze vyrazné prodlouzit dobu
protipozarni odolnosti. Toto
opatreni je mozno aplikovat jak

Frézovani a zapusténi spojo-
vaciho prvku do hlavniho nebo
do vedlejsiho tramu tak, ze
nevznika spara, predstavuje

Spary mohou byt zakry-

ty drevénymi materialy nebo
mineralnim materialem. PFi
dobré pristupnosti spojl je ta-

kové opatfeni mozno realizovat i nejucinnéjsi protipozarni
dodatecné. na zakryté, tak na frézované a

opatreni.

zapusténé spoje.

Vyzkumné a vyvojové prace na toto téma jsou aktualni vidy na webovych strdnkach www.sherpa-connector.com nebo

www.sherpa-connector.cz
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NAPOJENI NA OCEL NEBO BETON

Napojeni na ocel nebo beton je realizovano za pomoci 5 mm silné desky s perem. V zavislosti na
UcCelu je desticka opatrena otvory pro Srouby do betonu, pro kovové rozpérné hmozdinky nebo pro
Srouby urcené do ocelovych konstrukci. Desticka s drazkou zUstava beze zmény. Vypocet nosnosti
kovovych rozpérnych hmoZzdinek / Sroubd, vrutd do betonu a Sroubd s tvarovou hlavou se provadi po-
dle prilohy .C" dokumentu ETAG 001. VedlejSi nosné prvky jsou realizovany a pocitany jako obvykle,
tedy se vruty do dreva.

V soucasné dobé jsou k dispozici dvé varianty:

Primé napojeni Neprime napojeni

U této varianty je nejprve zabetonovana 12 mm

silna ocelova desticka se svorniky, ktera slouzi

jako Sroubovaci zakladna. K predvrtané ocelové
desticce je poté Srouby pro ocelové konstrukce

pripevnéna deska s perem.

Deska s perem je spojena pfimo s betonovym
podkladem za pomoci $roubd do betonu nebo
kovovych rozpérnych hmozdinek. K vyrovnani

eventualnich nerovnosti je pFipustné nanesenf
vrstvy malty o tloustce nanejvySe 5 mm.

DREVO

BETON

VYROBA

VSechny komponenty spojovaciho systému SHERPA jsou
vyrabény v Rakousku s maximalni presnosti a peclivosti. Pri
vyrobé je pouzivana nejmodernéjsi CNC technologie v kom-
binaci s optimalizovanym vyrobnim procesem.

Rizenf kvality hraje v jednotlivych pracovnich operacich zasadni roli. Osvéd&ené kontrolni mecha-
nismy garantuji presné licovani tisicl desek s perem a drazkou u jednotlivych typd spojovacich
prvkl. S prvky SHERPA je napfiklad mozno identické nosniky na stavbé libovolné zaménovat. Tim
je jiz ve vyrobé jednotlivych hlinikovych desticek polozen zdklad pro efektivni a hospodarné spojo-

vani ve stavebnictvi.

1_UPNUTI 2_FREZOVANI 3_KONTROLA 4 HOTOVO
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MONTAZNI
SERIE

PRO PROFESIONALY | DOMACI
KUTILY

SNADNE ZPRACOVANI

BEZPECNE A SPOLEHLIVE

PRO RYCHLOU PREDVYROBU A
FINALNi MONTAZ

Prakticka montazni série

je mimoradné vhodna pro
bezpecnou vystavbu zim-
nich zahrad, pristreskl
pro automobily, schodd,
balkonl, podest a mnoha
dalSich konstrukci.



PALETA PRODUKTU

MONTAZNIi SERIE

WTS 5 spezial

Rozméry: 10 x 40mm ) < Rozméry: 110 x 35mm
Tloustka: 10mm o Tloustka: 20mm
2 x pojistny Sroub
Vruty Vruty
4 ks.3x35 9 ks. 5x 60
WTS 6 spezial
£ .'“ E Rozméry: 17 x 40mm Rozméry: 110 x 35mm
Tloustka: 10mm Tloustka: 20mm
2 x pojistny Sroub
Vruty Vruty
4 ks.3,5x35 9 ks.8x80

a

&

Vruty

6 ks.5x 60

Rozméry: 32 x 30mm
Tloustka: 17mm

Vruty

4 ks. 8x 80

Rozméry: 80 x 50mm
Tloustka: 20mm

¥

Vruty

6 ks. 5x 60

WTS 1 spezial

Rozmeéry: 32 x 35mm
Tloustka: 20mm
1 x pojistny Sroub

Vruty

6 ks.5x 60

Rozmeéry: 40 x 80 mm
Tloustka: 20mm

b

o

Vruty

6 ks.5x 60

WTS 3 spezial

Rozméry: 55 x 35mm
Tloustka: 20mm
1 x pojistny Sroub

1




12

SERIE
XS - XXL

BEZPECNOST DiKY CERTIFIKA-
Cl A MONITOROVANI

SNADNY A RYCHLY
VYPOCET

VYSOKA MIiRA PREFABRIKACE

RYCHLA MONTAZ - USPORA
CASU

Inovativni spojovaci prvky je mozno
pouzit v nejruznéjsich stavebnich seg-
mentech.

Je mozno je nasadit jako uzlové body
u technickych drevenych staveb, ve
stfesnich konstrukcich, v drevénych
sténach ale také ve smiSenych a spe-
cialnich konstrukcich s betonem a oceli.



PALETA PRODUKTU

XS - SERIE’

%%

Vruty

12 ks. 4,5 x 50 cely zavit

Rozmeéry: 30 x 50mm

Tloustka: 12 mm

Min. - QS. HT: 50 x 80 mm
NT: 50 x 80 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 5 kN

S - SERIE'

Vruty

12 ks. 4,5 x 50 cely zavit

Rozmeéry: 40 x 50 mm

Tloustka: 12 mm

Min. - QS. HT: 60 x 80 mm
NT: 60 x 80 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 5 kN
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Vruty

18 ks. 4,5 x 50 cely zavit

Rozméry: 30 x 70 mm

Tloustka: 12 mm

Min. - QS. HT: 50 x 100 mm
NT: 50 x 100 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 10 kN

Vruty

18 ks. 4,5 x 50 cely zavit

Rozméry: 40 x 70mm
Tloustka: 12 mm

Min. - QS. HT: 60 x 100 mm
NT: 60 x 100 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 10 kN

Vruty

21 ks. 4,5 x 50 cely zavit

Rozméry: 30 x 90mm

Tloustka: 12 mm

Min. - QS. HT: 50 x 120 mm
NT: 50 x 120 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 15 kN

Vruty

21 ks. 4,5 x 50 cely zavit

Rozmeéry: 40 x 90mm
Tloustka: 12 mm

Min. - QS. HT: 60 x 120 mm
NT: 60 x 120 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 15 kN

Vruty

25 ks. 4,5 x 50 cely zavit

Rozmeéry: 30 x 110mm
Tloustka: 12 mm

Min. - QS. HT: 50 x 140 mm
NT: 50 x 140 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 20 kN

Vruty

25 ks. 4,5 x 50 cely zavit

Rozmeéry: 40 x 110mm
Tloustka: 12 mm

Min. - QS. HT: 60 x 140 mm
NT: 60 x 140 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 20 kN

Min. - @S ... minimalni prirez

HT ... Hlavni nosnik
NT ... Vedlejsi nosnik

M Vetné sériového otvoru pro pojistny $roub
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PALETA PRODUKTU

Vruty

16 ks. 6,5 x 65 cely zavit

M - SERIE'

Rozmeéry: 60 x 90mm
Tloustka: 14 mm

Min. - QS. HT: 65 x 120 mm
NT: 80 x 120 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 15 kN

Vruty

15 ks. 8 x 100 cely zavit

L - SERIE’

Rozmeéry: 80 x 150 mm

Tloustka: 18 mm

Min. - QS. HT: 100 x 180 mm
NT: 100 x 180 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 30 kN

Vruty

20 ks. 6,5 x 65 cely zavit

Rozméry: 60 x 110mm
Tloustka: 14 mm

Min. - QS. HT: 65 x 140 mm
NT: 80 x 140 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 20 kN

Vruty

18 ks. 8 x 100 cely zavit

Rozméry: 80x 170 mm

Tloustka: 18mm

Min. - QS. HT: 100 x 200 mm
NT: 100 x 200 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 40 kN

Vruty

23 ks. 6,5 x 65 cely zavit

Rozmeéry: 60 x 130mm

Tloustka: 14 mm

Min. - QS. HT: 65 x 160 mm
NT: 80 x 160 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 25 kN

Vruty

21 ks. 8 x 100 cely zavit

Rozmeéry: 80 x 210 mm

Tloustka: 18 mm

Min. - QS. HT: 100 x 240 mm
NT: 100 x 240 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 50 kN

Vruty

26 ks. 6,5 x 65 cely zavit

Rozmeéry: 60 x 150 mm

Tloustka: 14 mm

Min. - QS. HT: 65 x 180 mm
NT: 80 x 180 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 30 kN

Vruty

25 ks. 8 x 100 cely zavit

Rozméry: 80 x 250 mm
Tloustka: 18 mm

Min. - QS. HT: 100 x 280 mm
NT: 100 x 280 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 60 kN

Vruty

30 ks. 6,5 x 65 cely zavit

Rozméry: 60 x 170mm

Tloustka: 14 mm

Min. - QS. HT: 65 x 200 mm
NT: 80 x 200 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 40 kN

Vruty

29 ks. 8 x 100 cely zavit

Rozméry: 80x 290 mm

Tloustka: 18 mm

Min. - QS. HT: 100 x 320 mm
NT: 100 x 320 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 80 kN

Min. - @S ... minimalni prirez

HT ... Hlavni nosnik
NT ... Vedlejsi nosnik

1 Vetné sériového otvoru pro pojistny Sroub



PALETA PRODUKTU

Vruty

18 ks. 8 x 160 cely zavit

XL - SERIE'

Rozmeéry: 120 x 250mm
Tloustka: 20 mm

Min. - QS. HT: 160 x 280 mm
NT: 140 x 280 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 55 kN

Vruty

32 ks. 8 x 160 cely zavit

Rozmeéry: 120 x 450mm
Tloustka: 20 mm

Min. - QS. HT: 160 x 480 mm
NT: 140 x 480 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 140 kN

Vruty

21 ks. 8 x 160 cely zavit

Rozméry: 120 x 290mm
Tloustka: 20 mm

Min. - QS.HT: 160 x 320 mm
NT: 140 x 320 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 70 kN

Vruty

36 ks. 8 x 160 cely zavit

Rozméry: 120 x 490 mm
Tloustka: 20 mm

Min. - QS. HT: 160 x 520 mm
NT: 140 x 520 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 170 kN

Vruty

24 ks. 8 x 160 cely zavit

Rozmeéry: 120 x 330 mm

Tloustka: 20 mm

Min. - QS. HT: 160 x 360 mm
NT: 140 x 360 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 80 kN

Vruty

40 ks. 8 x 160 cely zavit

Rozméry: 120 x 530 mm
Tloustka: 20 mm

Min. - QS. HT: 160 x 560 mm
NT: 140 x 560 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 190 kN

Vruty

25 ks. 8 x 160 cely zavit

Rozméry: 120x 370 mm
Tloustka: 20 mm

Min. - QS. HT: 160 x 400 mm
NT: 140 x 400 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 100 kN

Vruty

48 ks. 8 x 160 cely zavit

Rozmeéry: 120x 610 mm
Tloustka: 20 mm

Min.- @S. HT: 160 x 640 mm
NT: 140 x 640 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 250 kN

Vruty

29 ks. 8 x 160 cely zavit

Rozméry: 120x 410 mm
Tloustka: 20 mm

Min. - QS. HT: 160 x 440 mm
NT: 140 x 440 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

ca. 120 kN

Min. - @S ... minimalni prifez

HT ... Hlavni nosnik
NT ... Vedlejsi nosnik

1 VEetné sériového otvoru pro pojistny $roub

15
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PALETA PRODUKTU

XXL - SERIE'

Rozmeéry: 140 x 410 mm

Tloustka: 20 mm

Min. - QS. HT: 160 x 440 mm
NT: 160 x 440 mm

Vruty Charakteristicka hodnota nosnosti

37 ks. 8 x 160 cely zavit cca. 170 kN 52 ks. 8 x 160 cely zavit

XXL 250

Rozméry: 140 x 530 mm

Tloustka: 20 mm

Min. - QS. HT: 160 x 560 mm
NT: 160 x 560 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 250 kN

XXL 190

Rozmeéry: 140x 450 mm

Tloustka: 20 mm

Min. - QS. HT: 160 x 480 mm
NT: 160 x 480 mm

Vruty Charakteristicka hodnota nosnosti

42 ks. 8 x 160 cely zavit cca. 190 kN 54 ks. 8 x 160 cely zavit

XXL 280

Rozméry: 140 x 570 mm

Tloustka: 20 mm

Min. - QS. HT: 160 x 600 mm
NT: 160 x 600 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 280 kN

XXL 220

Rozméry: 140 x 490 mm

Tloustka: 20 mm

Min.- @S. HT: 160 x 520 mm
NT: 160 x 520 mm

Vruty Charakteristicka hodnota nosnosti

47 ks. 8 x 160 cely zavit cca. 220 kN 59 ks. 8 x 160 cely zavit

XXL 300

Rozmeéry: 140 x 610 mm

Tloustka: 20 mm

Min. - QS. HT: 160 x 640 mm
NT: 160 x 640 mm

Charakteristicka hodnota nosnosti

cca. 300 kN

Min. - QS ... minimalni prirez

HT ... Hlavni nosnik

NT ... VedlejsSi nosnik

1 V¢etné sériového otvoru pro pojistny $roub

Pojistné srouby

Jestlize to konkrétni spoj vyZzaduje, mohou byt dvojice spojo-
vacich prvku pridrZzeny u sebe pomoci specialné vyvinutych
pojistnych Sroubu tak, aby byly spoje zajistény proti vysunuti.

JelikoZ se jednd o samorezné Srouby, je vytvoreno optimalni
tvarové spojeni mezi hlinikem a zavitovymi boky. Tim je
zajiSténa vysSSi bezpecnost proti samovolnému uvolnéni i pri
pomeérné vysokém zatizeni.

Pojistné Srouby je moZno instalovat s malym Usilim. Nosnost
spojovaciho prvku je tak doplnéna o dalSi smér prenosu sil.
V zavislosti na sérii spojovacich prvkd jsou nabizeny pojistné
Srouby vyrabéné na miru. Prislusny pocet a rozméry nalez-
nete v technické dokumentaci.




SHERPA - SPECIALNi VRUTY A SROUBY
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V zavislosti na typu spojovaciho prvku musi byt pouzity specialni vruty SHERPA podle
certifikatu tak, aby bylo moZno zajistit uvedené charakteristické hodnoty nosnosti.

Tyto systémové vruty jsou volitelné Zluté zinkovany nebo opatfeny nikl-zinkovym povrst-
venim a maji zesilenou hlavu. Diky osazeni hlavy je mozno provadét kontrolu i nasledné v
zasSroubovaném stavu. Dale maji specialni vruty SHERPA se jmenovitym primérem 8 mm
patentovanou polospicku urcenou k predvrtavani otvord, ¢imz se snizuje riziko rozstipnuti
drevéného prvku a je zajistén optimalni zabér vrutu.

Oznaceni Rozméry [mm] Bit/drazka
3,5x35 T10
Vruty montazni série 5x 60 T25
8 x 80 T40

Specialni vruty Rozmeéry [mm] Bit/drazka
XS - S - Série 4,5x 50 T20
M - Série 6,5x 65 T25
L - Série 8,0 x 100 T30
XL - XXL - Série 8,0 x 160 T40

(Série XS - XXL: Povrchova Uprava vrutd volitelné - Zluty zinek nebo bily nikl-zinek.)

Samorezné Srouby k zajisténi proti rozevreni Rozméry [mm] Bit/drazka
XS - Série 1ks.3x12 T10
S - Série 1 ks. 3 x 20/9 T10
M - Série 1 ks. 4 x 20/12 T20
L - Série 2ks.5x47,8/20 T25
XL - XXL - Série 2 ks. 6 x 100/55 T40
ey \

SPECIALNi VRUTY POJISTNE SROUBY

4,5x50mm  (bily nikl - zinek) 3x12mm

6,5x65mm  (:luty zinek) 3x20/9 mm

8,0 x 100 mm  (bily nikl - zinek) 4x20/12 mm

8,0 x 160 mm  (iluty zinek) 5x 47,8/20 mm
6 x100/55 mm

17
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NAVOD K MONTAZI SERIE XS AZ XXL

V dal$im textu vysvétlime tii mozné zplsoby montédZe spojovacich prvkd SHERPA. S prihlédnutim k
prislusnym vzdalenostem od okraje drevéného konstrukéniho prvku prisroubujeme vzdy spojovaci
desti¢ku s nejvétsim moZnym poctem otvord. Nosnosti podle certifikatu jsou zajistény vzdy vyhradné
pri pouZiti specialnich vrutd SHERPA.

Viditelné spoje

Spojovaci desticky jsou k hlavnim a vedlejsim nosnikim prisroubovany naplocho a jsou tudiz vidét.
Aby bylo zajisténo optimalni slicovani, doporucujeme predvrtat si polohovaci vruty.

Neviditelné spoje

ZAFREZOVANi DO HLAVNiIHO NOSNiKU NASROUBOVANIi NAPLOCHO NA VEDLEJSi NOSNIK

min_
15..
- m=
=
4
o
<
>
s
Hloubka zafrézovani: Predvrtané otvory:
Spojovaci prvky XS az M musi byt zafrézovany minimalné do 4,5% 50 i max. 2,5 mm
hloubky o 1 mm mensi, nez Cini celkova tloustka obou desticek. 50X 60 i max. 3,0 mm
Spojovaci prvky L az XXL musi byt zafrézovany minimalné do 6,9 %X 65 i max. 3,5 mm
hloubky o 3 mm mensi, nez Cini celkova tloustka obou desticek. 8,0 x 100/120/160 ............... max. 5,0 mm
PLOCHE NASROUBOVANI NA HLAVNi NOSNiK ~ ZAFREZOVANI DO VEDLEJSiHO NOSNiKU
~N
=
4
o
<
>

Upozornéni:

Zafrézovani do hlavniho nosniku nebo sloupku
snizuje nosnost téchto konstrukénich prvka.

Je-li spojovaci prvek zafrézovan do vedlejSiho nos-
niku, pak je zespodu viditelny a mdZe se z este-
Min.: Hlava vrutu je v kontaktu se zahloubenim tickeho hlediska prekryt zatkou.




POKYNY A UPOZORNENI K POUZITi SPOJOVACICH PRVKU
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Povrch uréeny k montazi spojovacich desek musi byt rovny. Optimalni dfevény material by
nemél vykazovat zkrouceni ani prohnuti a mél by byt chranén proti zménam prirezu nasledkem
bobtnani a smrsténi v misté spojeni.

Spojovaci deska s vétsim poctem otvord mé byt pripevnéna na drevény prvek v jeho pricném
fezu.

Je nepripustné umistit spojovaci desku na hlavni nosnik tak, aby byla zaroven s dolni hranou,
nebo na vedlejSi nosnik zaroven s horni hranou.

Maximalni hloubka zafrézovani u neviditelného spoje nesmi byt v zadném pripadé vétsi nez
tloustka obou spojovacich desek ve smontovaném stavu. Tolerance musi zohlednovat konkrétni
spoj a kvalitu zpracovani. Prosime, respektujte nase doporuceni podle navodu k montazi.

Zafrézovani do hlavniho nosniku nebo sloupku snizuje
nosnost téchto konstrukénich prvkd. Je-li spojovaci
prvek zafrézovan do vedlejSiho nosniku, pak je zespodu
viditelny a mize se z estetického hlediska prekryt zat-
kou.

Musi byt bez vyjimky pouzivany specialni vruty SHERPA
v kombinaci se spojovacimi prvky SHERPA. Jen s timto
systémem je mozno garantovat uvadéné hodnoty nos-
nosti.

Vruty musi byt utahovany tak, aby nemohlo dochéazet k deformacim. Aby byla zajisténa presna
poloha spojovaci desky, jsou vZdy jako prvni instalovany vruty do otvord pod Uhlem 90°.

Po dodani na stavenisté resp. pred montazi doporucujeme provést vizualni kontrolu spojovacich
desek s pripadnym ocisténim kluznych ploch.

Konstrukcni dily je nutno uvadét do finalni pozice s co moZzna nejlepSim horizontalnim vy-
rovnanim. Pfed zasunovaci operaci doporucujeme nanést na kluzné plochy mazaci prostredky,
napriklad silikonovy sprej. Prosime, vezméte v Uvahu, Ze nasledné vyteklé zbytky mazaciho
prostfedku mohou znedistit povrch dreva.

PFi dodrzeni vsech vy$e uvedenych bodd mohou byt konstrukéni dily v obou spojovanych bo-
dech stejnomérné a pomalu zdvihany. U vétsich stavebnich dilcd je zapotrebi dobra komuni-
kace mezi odbornymi pracovniky.
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MINIMALNIi VZDALENOSTI U SPOJOVACICH PRVKU

VdalSim textu uvadime minimalnivzdalenosti mezi spojovacimi prvky SHERPA, které musi byt dodrzovany.
Vyobrazeni byla vyhotovena dle série XL a plati smysluplné pro celou produktovou paletu. Jedinou vyjim-
ku predstavuje montazni série.

Minimalni vzdalenosti pro pravouhlé Minimalni vzdalenosti pro pravouhlé
spojeni hlavniho a vedlejsiho nosniku spojeni sloupu a vedlejsiho nosniku

HT ... Hlavni nosnik
NT ... Vedlejsi nosnik
ST ... Sloupek



Specialné u spoji s sSikmym a/nebo sklonénym vedlejsim nosnikem doporucujeme provérit
minimalni vzdalenosti podle 3D geometrickych dat, kterd jsou uvedena na webovych
strankach www.sherpa-connector.com nebo www.sherpa-connector.cz. Pro kontrolu je Vam
k dispozici nas Utvar technické podpory.

Minimalni vzdalenosti pro Sikmy spoj Minimalni vzdalenosti pro sklonény spoj hla-
hlavniho a vedlejsiho nosniku vniho a vedlejSiho nosniku

215 mm

215 mm |

Ry L
H
u.lI"'dHI

[ S—

HT ... Hlavni nosnik
NT ... VedlejsSi nosnik
ST ... Sloupek
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SHERPA INTERNATIONAL
HORKA LINKA, INFORMACE A TECHNICKA PODPORA

Mate dotazy? Zadny problém - obrafte se pfimo na nas.
Kvalitni Feseni vznikaji pravé diky kompetentnimu pora-
denstvi a dobrym partnerskym vztahum.

www.sherpa-verbinder.com/bemessungstool

WEBOVE STRANKY VYROBCE SYSTEMU

www.sherpa-connector.com Pouzijte nasi sluzbu ,Download” nebo ..Ke
stazeni”, kde Vam nabizime Cetné dokumenty.
RovnéZz muzete vyuzit sluzbu zasilani novinek,
kde se dozvite vée dllezité o nejnovéjsich
vyvojovych novinkach a aktualnich projektech.

www.sherpa-connector.cz

SOCIALNI MEDIA

www.facebook.com/SHERPAConnector  Navstivte nase stranky na Facebook
www.youtube.com/SHERPAConnector 2 sledujte nase .Tweets " k aktualnim

www.twitter.com/SHERPAConnector e v oblash dreveny;lh stayeb. N
Youtube jsou k dispozici zajimavé rady a

napady ohledné pouziti a zpracovani spo-
jovacich prvkd.
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INFORMACNI PODPORA

|

Fon +43 (0) 3127 20945 - 41 Informacni sluzba je primou a osob-

Fax +43 (0) 3127 20945 - 23 ni cestou, pokud jde o Vase dotazy k
office@sherpa-connector.com produktim SHERPA. Radi Vam zasleme

dokumenty i poStou.

—

1 Sortiment produktd SHERPA mdZete obdrZet prostiednictvim kvalifikovanych

@ odbornych prodejen. Perfektni logistika zajistuje kratké dodaci Lhaty.
Objednavky ucinéné do 12:00 hodiny jsou zpravidla expedovany jesté téhoz dne

' ! a rychle dorazi tam, kde jsou zapotfebi - mnohdy jiz nasledujici den.

V naléhavych pripadech je Vdm k dispozici naSe expresni dodavkova sluzba.

TECHNICKA PODPORA

—

Fax +43 (0) 3127 20945 - 23 vebnich inZenyrd Vam rad poskytne

support@sherpa-connector.com podporu a vypracuje spolecne s Vami

Q Fon +43 (0) 3127 20945 - 43 Nas tym slozeny ze zkusenych sta-
efektivni a hospodarna reseni.

\

POSTOVNi ADRESA RAKOUSKO

SHERPA Connection Systems GmbH
Badl 31
A-8130 Frohnleiten

SHERPA



SHERPA

Autorizovany prodejce

SHERPA-HOTLINE International:
Service +43 (0) 3127 20945

office@sherpa-connector.com
www.sherpa-connector.com
www.sherpa-connector.cz

VYHODY ZJEVNE NA
PRVNi POHLED::

BEZPECNOST DiKY
CERTIFIKOVANEMU SYSTEMU

MULTIFUNKCNOST Z POHLEDU
PRENASENYCH SIL A OBLASTI
POUZITI

STANDARDIZOVANY A SNADNY
VYPOCET

VYSOKA MiRA PREFABRIKACE

RYCHLA MONTAZ - USPORA
CASU
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